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RESUMEN

El presente trabajo de titulacion tuvo como objetivo proponer un disefio de implementacién de
sefialética y defensa contra incendios en la planta procesadora de quinua de laempresa Coprobich
ubicada en Colta, provincia de Chimborazo, para mejorar las condiciones de trabajo en materia
de salud y seguridad industrial. Para el desarrollo de la investigacion se inici6 con el diagnéstico
y determinacién de la situacion actual de la empresa a través de inspecciones in-situ en la planta
de procesamiento, seguidamente se identifico y evalud los diferentes tipos de riesgos existentes
en las instalaciones de la planta procesadora, posteriormente se gener6 informacion documentada
en la cual se necesito la elaboracion de la matriz de riesgos segun el formato INSHT respecto a
los diferentes riesgos para la identificacion evaluacion y controles técnicos en los diferentes
puestos de trabajo de la planta, a continuacién se planted un sistema de implementacion para la
sefialética, tomando en consideracion los riesgos antropicos a los que se enfrenta la misma,
finalmente se propuso una implementacion con referencia a los distintos equipos de defensa
contra incendios, acorde los parametros de la normativa NFPA 10: 2018 y la implementacion
desefalética acorde la norma técnica ecuatoriana NTE INEN-ISO 3864-1:2013, la cual hace
referencia a los simbolos gréficos, colores y sefiales de seguridad acorde la situacion de
distribucién actual de la planta. Se recomienda una redistribucion de puestos de trabajo en vista
del incremento en el procesamiento de diversos productos asi como la recarga de extintores para

el 6ptimo funcionamiento de la planta procesadora de quinua.

Palabras clave: <TECNOLOGIA Y CIENCIAS DE LA INGENIERIA>
<SENALETICA>

<SEGURIDAD INDUSTRIAL> <QUINUA (Chenopodium quinoa)> <COLTA (CANTON)>.
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SUMMARY

The objective of this degree work was to propose a design for the implementation of signage and
fire protection in the quinoa processing plant of the company Coprobich located in Colta,
province of Chimborazo, to improve working conditions in terms of industrial health and safety.
For the development of the research, we began with the diagnosis and determination of the
current situationof the company through on-site inspections in the processing plant, then we
identified and evaluated the different types of existing risks in the facilities of the processing
plant, then documented information was generated in which it was necessary to prepare the risk
matrix according to the INSHT format regarding the different risks for the identification,
evaluation and technical controls in the different workplaces of the plant, Then, an
implementation system for the sighage was proposed, taking into consideration the anthropic
risks faced by the plant, finally, an implementation was proposed with reference to the different
fire defense equipment, according to the parameters of the NFPA 10: 2018 and the
implementation of signage according to the Ecuadorian technical standard NTE INEN-ISO
3864-1:2013, which refers to graphic symbols, colors and safety signs according tothe current
distribution situation of the plant. Redistribution of workstations is recommended in view of the
increase in the processing of various products as well as the recharging of fire extinguishers for

the optimal functioning of the quinoa processing plant.
Key words: <TECHNOLOGY AND ENGINEERING SCIENCES>

<SIGNALLING>
<INDUSTRIAL SAFETY> <QUINOA (Chenopodium quinoa)> <COLTA (CANTON)>.
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INTRODUCCION

En base a las condiciones geogréaficas en las cuales el Ecuador se sitla el pais, esta propenso a
sufrir maltiples eventos adversos que son un potencial peligro para la poblacion ecuatoriana,
frente a ello la Secretaria de Gestién de Riesgos tiene como objetivo la reduccion de los factores
de riesgo y poder adiestrarse a una reaccion inmediata frente a los sucesos que puedan ocurrir,
por ello la Secretaria de Gestion de Riesgos (SRG) presenta un instrumento guia para poder
estandarizar los procesos y anticiparse al modo de actuar en caso de un evento adverso, aplicable
a todas las instituciones en el ambito publico como privado, haciendo énfasis especial en el area
de conocimiento, organizacion, capacitacion y accion interna ejecutada al ser una vez conocida
por todos y cada uno de los miembros de cualquier institucién que manejen politicas de seguridad

frente a eventos que puedan poner el peligro la seguridad y salud laboral.

Los problemas a los que se enfrentan las empresas que no poseen un plan de evacuacion,
sefialética informativa, rutas especificas para evacuacion, puntos de encuentro, sistemas contra
incendios entre otros, son muy diversos pues la ausencia parcial o total de protocolos de actuacion
frente a eventos ya sean antropicos u otros pueden llegar a ser fatales generando cuantiosas
pérdidas humanas como materiales, otros factores a tener en cuenta es la incapacidad para la
adquisicion de los recursos econémicos, los cuales generan una incapacidad de las instituciones
publicas como privadas para reservar fondos para la prevencién asi como mitigacion de
accidentes, de igual manera el lento actuar después del suceso, trae consigo graves consecuencias,
razén por la cual es importante que se genere una cultura de prevencion de desastres, pues es
importante que cada institucién brinde seguridad al talento humano que alli laboran por medio de
la aplicacién de guias, protocolos de actuacion, sefialética de seguridad informativa, matrices de
identificacidn de riesgos, entre otros para brindar seguridad en el lugar de trabajo, a través de la
priorizacion de los recursos que deben ser destinados al area de seguridad en una institucion,
porque es necesario considerar que el talento humano son los primeros en ser afectados y los
primeros que deben ser llamados a tomar accion de los protocolos a seguir acatando las
instruccion que deben ser establecidas en caso de actuacion ante una emergencia, previo a la
llegada al lugar del sucedo de varios organismos especializados de respuesta ante eventos
catastroficos, para de esta manera mitigar los problemas que pueden suceder ante la Ilegada de
acontecimientos imprevistos, por ello la importancia de la sefializacién y aplicacion de protocolos,
estandarizada en un lugar de trabajo para evitar desenlaces fatales en cualquier institucion dentro

del territorio nacional.



CAPITULO I
1. DIAGNOSTICO DE PROBLEMA

1.1 Antecedentes

Se presentan a continuacion los resultados de varios trabajos relacionados directamente con el

objeto de estudio.

Segun (Paspuel 2018, p. 10): “Implementacion de un Plan Integral de Gestion de Riesgos en la
Empresa TUBASEC C.A. de la Ciudad de Riobamba.” Acotaba: EI objetivo de realizar una
implementacion de un plan integral de gestion de riesgos es tomar medidas de correccion y
mitigacion para la contencion de un posible evento adverso en caso de suscitarse en las
instalaciones de la empresa, a través de la ejecucién de diversos instrumentos como el sistema de
sefialética y de equipos de defensa contra incendios bajo normativas nacionales que aseguran el
correcto cumplimiento del mismo, en este realizacion se utilizd normativas técnicas ecuatorianas
como las normas: NTE INEN802, NTE INEN 3864-1, NTE INEN 802, INSHT NTP 434, NFPA
10, entre otras, una vez finalizado y socializado la implementacion del trabajo de titulacion
propuesto los empleados tuvieron conocimientos en temas de seguridad laboral y una respuesta
eficiente y eficaz ante posibles eventos adversos, que en lo posterior pudiese presentarse en la

empresa. (Paspuel 2018, p. 10)

Segln (Machado Alarcon 2017, p. 5)  “Organizacion e implementacion de sefialética y equipo de
defensa contra incendios en el taller de la muebleria Machado e hijos” mencionaba: la finalidad
del trabajo de titulacion propuesto ha sido la mitigacion de los diversos riesgos existentes en las
instalaciones de la empresa productora de muebles, razén por la cual la atenuacion de dichos
riesgos fue realizada en tres fases, correspondiendo la primera a la aplicacién de la metodologia
de organizacién con su herramienta 5’s , la segunda fase consistié en la implementacion de la
sefialética bajo la normativa ecuatoriana INEN 3864-1:2013 y la normativa peruana NTP
399.010-1:2004 finalmente la fase final se desarrollé con la implementacion de los equipos de
defensa contra incendios, una vez realizado las 3 fases se constato la disminucién y mitigacion de
los riesgos en los diferentes puestos de trabajo de esta pequefia empresa productora de muebles,

mejorando las condiciones de seguridad y salud para los trabajadores que ahi laboran. (Machado
Alarcén 2017, p. 5)

Segln (Lamifia 2018, p. 5) “Elaboracion del Plan Institucional de Gestion de Riesgo e
Implementacién de Sefialética de Seguridad para la prevencion de accidentes laborales en la
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empresa mecanica LINCOLN de la ciudad de Riobamba” (Lamifia 2018, p. 5) mencionaba : la
finalidad del tema de titulacion propuesto fue la mitigacion de los riesgos existentes en las
instalaciones de la empresa Lincoln mediante un estudio sistemético sobre la seguridad y salud
en el trabajo, por medio de un estudio y analisis de los riesgos antrépicos y de origen natural que
atenten contra la seguridad del personal que trabaja en la institucion, razén por la cual se ejecutd
un estudio e implementacion de una gestion preventiva la misma que conté con la implementacion
de las sefialéticas de seguridad para las diversas areas que componen la empresa, asi como la
implementacion de los equipos de defensas contra incendios bajo la utilizacién de la normativa
NFPA 10, permitiendo reducir los riesgos dentro de la institucion, brindando seguridad a los

trabajadores. (Lamifia 2018, p. 5)

Segln (Vargas Garcia y Pazmifio Sanchez 2014, p. 10) “Elaboracion de procedimientos seguros e
implementacion de sefialética y equipo de defensa contra incendios para los laboratorios de
resistencia de materiales, automatizacion de procesos y de la biblioteca de la facultad de
Mecdnica de la ESPOCH.” mencionaba: la elaboracion de los diversos procedimientos a seguir
en las diferentes actividades que son realizadas en los laboratorios de la facultad de mecanica de
la ESPOCH, fue realizado bajo el criterio de Probabilidad, gravedad y vulnerabilidad para cada
actividad a desarrollarse en las instalaciones, teniendo como referencia la matriz de triple criterio,
otro aspecto que fue considerado dentro del dmbito de la seguridad institucional fue la
implementacion de sefializacién de carteles informativos que indican las precauciones a tener
cuando se hace uso de las instalaciones de dichas dependencias estudiantiles, bajo la normativa
internacional NFPA de los equipos de lucha contra incendios, con el objetivo de brindar unas
instalaciones seguras para los estudiantes y los docentes que hacen uso de las dependencias de la

institucion.(Vargas Garcia y Pazmifio Sdnchez 2014, p. 10)

1.2 Planteamiento del problema

Los cultivos de quinua en la actualidad han traspasado las fronteras continentales pues a dia de
hoy es producida en paises anglosajones como: Francia, Inglaterra, Suecia, Dinamarca, Estados
Unidos entre otros, pero la quinua se encuentra de forma nativa en los paises latinoamericanos
de la region andina desde Colombia hasta el norte de Argentina y el sur de Chile encontrandose
en estos paises los principales productores de quinua a nivel mundial, sin embargo su cultivo y
produccién se siguen expandiendo, encontrandose en al menos 70 paises. Ecuador no es
indiferente a su produccion gracias a su posicidn geogréafica y a los distintos tipos de climas que
posee; lo que implica que tiene las caracteristicas necesarias para producir todo tipo de productos
de entre ellos el cultivo de la quinua, llegando a comercializarla a nivel internacional, con la

exportacion de productos agricolas no tradicionales, como ha sucedido con el incremento de
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exportaciones de quinua en los ultimos afios, por lo tanto, las exportaciones, por varios afios, han
dependido de productos especificos que sirven como base para la obtencién de un producto
terminado extranjero. Por tal motivo, se ha seleccionado un producto agricola ecuatoriano
tradicional, cuya exportacion estd tomando fuerza en los Gltimos afios como es el caso de la

“Quinua” (Chenopodium quinoa).(COPROBICH 2021)

En base a este contexto se pretende ayudar al fortalecimiento de COPROBICH como planta
procesadora de la quinua y poder mejorar su ambiente laboral y generar condiciones seguras a sus
trabajadores. La elaboracion de esta propuesta de implementacion de sefialética y defensa contra
incendios en la planta procesadora de quinua para la empresa COPROBICH busca mitigar
riesgos y mejorar las condiciones de seguridad para todo el personal que labora en la empresa,
mediante el estudio y analisis de riesgos de origen natural y antropico se busca ejecutar la gestion
preventivay correctiva, debido a que la empresa no tiene sefialéticas de seguridad y defensa contra
incendios y por ende los trabajadores no tienen el conocimiento para actuar frente una emergencia
0 desastre es importante la aplicacion de las normativas NFPA 10, NTP 399.010 y NTE-INEN-
1SO-3864

1.3 Justificacion

En la actualidad todas las instituciones de caracter publico o privado deben gestionar los riesgos
que se presenten en sus dependencias, como respuesta al plan nacional del buen vivir, el mismo
gue garantiza este derecho para seguridad de todos los empleados ya que el Ecuador es un pais
susceptible a desastres debido a su climay ubicacion geogréfica, en el pais se cuenta con la entidad
de la Secretaria de Gestion de Riesgos encargada de promover diferentes planes de gestion de
riesgos institucionales, para garantizar la seguridad y salud ocupacional de los trabajadores , razén
por la cual en la empresa productora de quinua del cantén Colta al no contar con un plan de
riesgos, es necesario un estudio sistematico de investigacion e identificacion de todos los lugares
que son propensos a sufrir eventos adversos de tipo natural o antropicos que pongan en peligro la
integridad fisica del personal que trabaja en las instalaciones, por este motivo se justifica la

realizacion del trabajo de titulacidn propuesto en esta entidad.

1.4 Alcance

El presente trabajo de una propuesta de implementacion de sefialética y defensa contra incendios
en la planta procesadora de quinua COPROBICH ubicada en Colta, provincia de Chimborazo, se
analizé cada una de las fases y procesos que son seguidas en la manipulacion de la materia prima
asi como de su transformacion hasta un producto terminado, cumpliendo con las medidas de
sanidad e inocuidad de los alimentos, se hizo énfasis en la delimitacion de la problematica
concerniente al tema de seguridad en las instalaciones internas como externas de toda la planta
productora de quinua, para ello se realizé una descripcion de los procesos donde se identificaron
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parametros que deben ser cumplidos para el correcto desenvolvimiento de las distintas actividades
que son realizadas en la planta, para posteriormente establecer las acciones de mejora a través de
medios de control, mediante una socializacién a todo el personal que labora en la planta

procesadora de quinua.



1.5 Objetivos

1.5.1 Objetivo General
o Realizar lapropuestade implementacion de sefialética y defensa contra incendios en la planta
procesadora de quinua de la empresa COPROBICH ubicada en Colta, provincia de

Chimborazo

1.5.2 Obijetivos Especificos

» Diagnosticar la situacion actual de la empresa COPROBICH.
Identificar y evaluar riesgos existentes en la empresa.
Generar documentacion acorde a lamatriz de riesgo y normativa INSHT

Plantear un sistema de sefialética vertical como horizontal.

YV V V V

Plantear los equipos de defensa contra incendios.



CAPITULO Il
2 FUNDAMENTOS TEORICOS
2.1 Antecedentes

La planta de produccién de quinua organica COPROBICH, ubicada en el cantdén Colta es una
entidad de tipo privada autbnoma y sin fines de lucro, productora y comercializadora de productos
relacionados con la quinua, la cual estd compuesta por comunidades rurales del cantén Colta en

la provincia de Chimborazo.(COPROBICH 2021)

En la planta productora de quinua se procesan varios productos como la Quinoa Organica, Harina
de Quinoa Organica, Harina de Avenay quinoa y Chocolate con quinoa Pop, estos productos son
procesados en las instalaciones de la misma, es por ello que al no contar con lugares debidamente
delimitados se requiere de la sefialética de seguridad basica, un plan de emergencia cuyo objetivo
fundamental sea la prevencion de accidentes en el lugar de trabajo minimizando todos aquellos
factores que puedan poner en peligro la seguridad de los empleados que ahi operan en cada lugar

de trabajo.

2.2. Marco teorico

2.2.1. Seguridad Industrial y Salud ocupacional

La salud ocupacional y la seguridad industrial conforman un binomio inseparable que garantiza
la minimizacion de los riesgos laborales y la prevencion de accidentes en el trabajo. Por riesgo
laboral se entiende la probabilidad de que ocurran lesiones a las personas, dafios al medio
ambiente o pérdidas en los procesos y equipos dentro de un contexto laboral. Los accidentes
laborales, en cambio, son aquellos hechos lesivos o mortales que tienen lugar durante la jornada
de trabajo y que se caracterizan por ser violentos y repentinos, pero prevenibles. Mientras que los
accidentes son evitables, los riesgos estdn siempre presentes y a veces s6lo es posible
neutralizarlos o minimizarlos a través de capacitaciones y sefializaciones que cumplen una
funcion preventiva mas que anuladora. Por tanto, puede decirse que no hay puesto de trabajo que

no conlleve riesgos laborales. (Arias Gallegos 2012, p. 45)

2.2.2. Accidentabilidad e investigacion de accidentes

La accidentalidad es uno de los aspectos de mayor importancia, ya que es un indicador de la
gestion en la prevencion de riesgos. De una adecuada investigacion de accidentes, el encargado
de seguridad e higiene puede determinar las causas basicas o las causas raiz del accidente y sobre
ellas dirigir las medidas de control, a efecto de evitar la repeticion de un accidente similar. En
este capitulo, el lector dispondra de los elementos necesarios para establecer parametros que

contribuyan a seguir una metodologia para realizar una investigacion de accidentes; la espina de



pescado y el arbol causal de fallos son algunas de las metodologias de investigacion de accidentes

utilizadas. (Mancera Mario, Mancera y Juan 2012, p. 377)

2.2.3. Incidente

Es un acontecimiento igualmente no deseado que bajo algunas circunstancias diferentes a las del
accidente pudo haber causado dafios fisicos, lesiones, enfermedad profesional e incluimos dafios
a la propiedad ya que el incidente lo calificamos como un “Casi-accidente”, pudiendo haber

perdido tiempo, pero sin haber causado dafios. (Guzmén Freire 2014, p. 20)

2.2.4. Vulnerabilidad

Factor interno de un sistema expuesto a una amenaza, cuando es sensible a ella y tiene baja
capacidad de adaptacion o recuperacion. Por ejemplo, si las personas construyen casas sin respetar
las normas de resistencia para sismos, estan mas expuestas a sufrir dafios graves si se presenta un
sismo. Si construyen casas cerca de quebradas o en las laderas de un volcén, estas casas seran las
primeras en destruirse en un deslizamiento de tierra o por los flujos piroclasticos, producto de una

erupcion. (Paspuel 2018, p. 11)

2.2.5. Peligroy Riesgo laboral

Peligro: es un factor que puede afectar la salud la salud de manera desfavorable, considerado
como un término de tipo cualitativo en el cual se presenta la posibilidad de ocurrencia de un

evento adverso con potenciales consecuencia fatales.

Riesgo laboral: considerado como una emergencia que pueden sufrir los trabajadores a causa de
la actividad laboral que ejecutan , la probabilidad de que se produzca el dafio y la severidad

determinaran la gravedad.(Martinez Valladares y Reyes Garcia M 2005, p. 85)

2.2.6. Analisis de riesgos

Con el objetivo de clasificar los accidentes que son causados por los riesgos de la actividad
laboral, es preciso determinar ciertos grados de niveles para los distintos tipos de peligros
existentes, partiendo de la consideracién que el nivel de riesgo estd determinado por la
Probabilidad de ocurrencia por la consecuencia de este, teniendo en consideracion la participacion
de la responsabilidad de las personas en el actuar frente a una situacién de peligro, siempre y
cuando hayan sido adiestradas oportunamente fijando programas de actuacion frente a los

diferentes eventos adversos que pudiesen presentarse.(BESTRATEN et al. 2011, p. 98-99)
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Figura 1-2. Riesgo
Fuente: https://n9.cl/e8xkp

2.2.7. Clasificacion de los Riesgos

Segln (Pantoja, Vera y Aviles 2017, p. 484), existen diferentes tipos de riegos que influyen las labores
dentro de la empresa

-Riesgos Mecanicos: comprenden todos los factores fisicos los cuales pueden ocasionar una
contusion por un golpe de una accidn en movimiento causado por maguinas herramientas que son
utilizadas para el desarrollo de las diferentes actividades laborales, por este motivo se debe

siempre de revisar la maquinaria en la que se trabaja para evitar posibles incidentes. (Pantoja et al.,
2017, p. 484)

Figura 2-2. Riesgo mecanico
Fuente: https://acortar.link/ZKSCN

-Riesgos fisicos: se considera un riesgo de tipo fisico cuando un factor o determinado componente
puede generar un dafio una vez que ha existido un contacto con este o no, dentro de este tipo de
riesgos se incluyen varios componentes o factores que pueden producir esta anomalia en una
persona. Dentro de este grupo se considera al ruido como el causante de pérdida auditiva, por otro

lado se tiene a las vibraciones que puede afectar a diversos érganos del cuerpo humano debido a



su capacidad para producir un dafio severo acorde el tiempo de exposicion, de igual manera la
falta de iluminacién asi como un exceso en la misma puede generar patologias relacionadas a
problemas oculares, otro factor a tener en consideracion lo es la temperatura y la humedad que
bajo ciertas condiciones pueden resultar perjudiciales para el trabajador, finalmente se considera
las radiaciones ionizantes las cuales pueden alterar el estado fisico sin percibirse en el ambiente
razén por la cual el uso adecuado de EPP, es importante en el momento de la ejecucion de la

actividad laboral en un determinado trabajo. (Pantoja et al., 2017, p. 484)

Figura 3-2. Riesgo fisico

Fuente: https://acortar.link/\W8xm5
-Riesgos quimicos: se considera un riesgo quimico debido a la exposicion prolongada a un
agente o compuesto quimico que ponga en riesgo la salud del trabajador, ademés que estos pueden
ser producidos ya sea de manera natural por el medio ambiente y sus condiciones o de manera
artificial en el laboratorio por ello se debe proteger con mascarillas, guantes y delimitar el area de

trabajo. (Pantoja et al., 2017, p. 484)

Figura 4-2. Riesgo quimico
Fuente: https://acortar.link/UHIOb

-Riesgos Bioldgicos: dentro de este riesgo se considera factores de exposicién a microorganismos
los mismos que pudiesen generar enfermedades para los seres vivos principalmente causadas por
hongos, bacterias entre otros, por ello se recomienda protegerse con el equipo de proteccion
adecuado. (Pantoja et al., 2017, p. 484)
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Figura 5-2. Riesgo bioldgico

Fuente: https://acortar.link/ XUOSQ

-Riesgos Ergondmicos: los riesgos ergondmicos se originan cuando existe interaccion del
trabajador y el lugar donde ejecuta su actividad laboral, en la ejecucién de determinados
movimientos que generalmente son repetitivos, durante periodos prolongados de tiempo, asi
como posturas forzadas, los cuales pueden generar problemas en la salud de los trabajadores
derivandose a los trastornos musculo esqueléticos que son padecidos en ambientes de oficina , o
problemas posturales en el levantamiento de cargas en la zona lumbar o dorsal para trabajos de
tipo fisicos, razén por la cual se recomienda realizar ejercicios para las zonas afectadas de igual
manera la ejecucion de pausas activas en el lugar de trabajo durante un breve periodo de tiempo
y la utilizacion de dispositivos ergonémicos que permitan mejorar problemas posturales y mejorar

las condiciones de trabajo. Hay que utilizar métodos seguros en todo momento. (Pantoja et al., 2017,
p. 484)

— e
Figura 6-2. Riesgo ergonémico
Fuente: https://acortar.link/gzWsM

-Riesgos Psicosociales: este tipo de riesgos estan relacionados con los problemas a causa de un
mal disefio de los puestos de trabajo, otro factor preponderante es la falta de organizacion y la
gestion en el trabajo los cuales pueden producir una disminucién en la eficiencia y eficacia del

talento humano que desarrolla la actividad laboral, factores como el estrés, ira, rabia, depresion,
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tension, pueden perjudicar el desempefio laboral, razén por lo cual se recomienda tener como

minimo un descanso de 15 minutos a partir de las 6 horas. (Pantoja et al., 2017, p. 484)

Figura 7-2. Riesgo psicosocial
Fuente: https://acortar.link/98kgK

-Riesgos Ambientales: es considerado este riesgo como un factor potencial que pueda ocurrir
una catastrofe de tipo natural producida por el medio ambiente y este tipo de riesgos no se los

puede controlar por lo que una prevencidn oportuna contra este tipo de eventos puede ayudar.
(Pantoja et al., 2017, p. 484)

Figura 8-2. Riesgos ambientales
Fuente: https://acortar.link/jrZiq

2.2.8. Evaluacion del Riesgo

Para la evaluacion del Riesgo se considerd la utilizacion de la matriz de Eva EI Manual de
Evaluacion de Riesgos Laborales del Instituto Nacional de Seguridad e Higiene de Espafia
(INSHT, 1990), en el cual se valoran los potenciales peligros que pueden ocasionar problemas a
los trabajadores, permitiendo la toma de decisiones acertadas en materia de prevencion y salud
laboral , mediante el levantamiento de procesos, reglamentos y mas documentos que garanticen

un actuar seguro en un momento de peligro.

Para el proceso de evaluacion de riesgos es necesario seguir las siguientes fases cualitativas dentro

de la matriz, para ello se debe:
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o Realizar una caracterizacion del riesgo, a través de un analisis previo de todos los riesgos

involucrados en una determinada actividad laboral.

o Valorar el riesgo, en base a la probabilidad de ocurrencia y el nivel de consecuencia del mismo,
de esta valoracion dependera en gran medida las medidas correctivas a considerar ara mitigar este

riesgo.

e Analizar los resultados obtenidos si estos pueden ser eliminados, reducidos o controlados

mediante la ejecucion de diversas medidas de prevencion en el medio, fuente y receptor.

e Controlar periédicamente las condiciones, la organizacion y los métodos de trabajo mediante
una evaluacion constante de cada actividad a realizar y el cumplimiento o no de las medidas

dispuestas para la mitigacién de posibles accidentes.

Por este motivo se debe realizar una evaluacion inicial para cada puesto de trabajo existente en
una institucion, teniendo en consideracion el ambiente laboral de trabajo y las caracteristicas del

trabajador .(Bone Portocarrero 2018, p. 11-12)

Tabla 1-2: Estimacion del riesgo

Consecuencias

Ligeramente Dafi Extremadamente
Dafiino argno Dafiino
LD ED
Baja
B
Probabilidad Mtislla Riesgo In;portante
Alta Riesgo Importante
A [

Fuente: (L6pez Lemos 2016)

2.2.9. Inspecciones de seguridad industrial

Tiene como objetivo relevar las condiciones operativas en el medio ambiente laboral. Se entiende

como Medio Ambiente Laboral:

1. El establecido en el entorno el inmediato del operario, considerando los mecanismos existentes

empleados y la/s operaciones que el mismo realiza (Hombre-Méaquina).

2. El establecido en el entorno mediato del puesto de trabajo considerado, cuando exista una

relacion directa con el primero (Hombre-Maquina-Medio).(Kayser 2007, p. 7)
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2.2.10. Sefalizacién de riesgos

Acorde el autor (Mancera Mario etal., 2012) manifiesta que: la sefializacion de los riesgos es
importante porque en el ambiente laboral se generan escenarios de mucho peligro que puede
atentar contra la vida del trabajador, por esa razén se hace importante una informacion adecuada
y oportuna gue esté equipada de cédigos de facil entendimiento, por eso al conjunto de estimulos
gue condicionan la actuacion de aquel que los recibe frente a unas circunstancias que se pretenden
resaltar se pone de manifiesto la sefializacién de los peligros, dotando de esta manera tanto al
personal que labora en los diferentes trabajos indicaciones referentes a la seguridad de las
personas o los bienes de una institucion, con el fin de precautelar la integridad humana sobre

todos los aspectos.(Mancera Mario, Mancera y Juan 2012, p. 424)
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Figura 9-2. Tipos de sefialéticas de seguridad
Fuente: https://n9.cl/5ecnv

2.2.11. Causa de Accidentes

Acorde el autor (Kayser 2007, p. 14) sugiere que: se pueden distinguir tres causas de accidentes:
1. Actos inseguros

2. Condiciones inseguras

3. Actos inseguros + Condiciones inseguras.

1. Actos inseguros: Es la practica indebida de un proceso, o de una operacion, sin conocer por
desconocimiento, sin respetar por apatia, sin tomar en cuenta por olvido, la forma segura de

realizar un trabajo o actividad. (Kayser 2007, p. 14)
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2. Condiciones inseguras: Es el estado incorrecto de un local o ambiente de trabajo, herramienta,

etc., o partes de las mismas aptas de producir un accidente. (Kayser 2007, p. 14)

3.- Actos inseguros + condiciones inseguras: Implica la ocurrencia simultanea de causas. El
accidente ocurre porque existen causas que lo hacen posible y no es obra de la casualidad,
fatalidad o destino. Ej.: Accidentarse con un sistema de transmisién sin resguardo (condicién
insegura), y por no respetar el método de trabajo, que establece verificar la existencia de los

resguardos en forma previa a la puesta en marcha de la maquina (acto inseguro). (Kayser 2007, p. 14-
15)
2.2.12. Prevencion de incendios

La prevencién de incendios se basa en eliminar uno de los componentes del tridngulo del fuego,
0 evitar que estos tres elementos se combinen. Para ello, es conveniente tener presente las causas

que comunmente originan los incendios.

* Que se facilite el salvamento de los ocupantes de los edificios en caso incendio. “Todo edificio
deberd cumplir, segin su destino, con las normas minimas de seguridad contra incendio
contenidas en el presente Capitulo, como, asimismo, con las demas disposiciones sobre la materia
contenidas en la presente Ordenanza”. Las disposiciones contenidas en el presente Capitulo
persiguen, como objetivo fundamental, que el disefio de los edificios asegure que se cumplan las

siguientes condiciones:
= Que se reduzca al minimo, en cada edificio, el riesgo de incendio.
= Que se evite la propagacion del fuego, tanto al resto del edificio como desde un edificio a otro.

= Que se facilite la extincion de los incendios. (Cualchi Simbafia y Pineda Valencia 2012, p. 17)

~ REACCION

COMBUSTIBLE

Figura 10-2. Triangulo del fuego

Fuente: https://acortar.link/GeCee

2.2.13. Medidas generales para la prevencion de incendios
= Efectuar la instalacién eléctrica de acuerdo a las normas de seguridad establecidas.
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= Los procesos de alta temperatura debe instalarse fuera de edificios que contengan materiales

inflamables y combustibles.

* Mantener adecuada ventilacion y ordenamiento en las bodegas donde se almacenan

combustibles.
= Prohibir fumar en zonas de riesgo.
= Realizar conexién a tierra en equipos.

= Inspeccionar los equipos para evitar friccion por fallas de lubricacion. (Cualchi Simbada y Pineda
Valencia 2012, p. 19)

2.2.14. Sefalética de seguridad

Los colores acordes con su tono e intensidad, desde el oscuro hasta el claro, poseen mayor o
menor indice de capacidad de recepcion de los rayos de luz y de la energia eléctrica, en ese mismo

orden disminuye o aumenta la capacidad de los rayos luminicos.

-Color amarillo: Esta sefial indica precaucion, empleada en todas las actividades que involucren
peligro, se utiliza para maquinaria en movimiento, como tractores, retroexcavadoras, etc., de

pequefio, mediano y gran tamafo. (Chamochumbi Barrueto 2014, p. 74-80)

L A4

1
EI?(E:‘?%%O DE INCENDIO RADIACIONES

Figura 11-2. Sefialética de advertencia

Fuente: https://acortar.link/dVz8i

-Color Verde: esta sefial indica Seguridad en el lugar de trabajo y no representa un peligro

generalmente se utiliza para indicar el lugar. (Chamochumbi Barrueto 2014, p. 74-80)

A LAVAOJOS
x->N 1

ESCALERA DE EMER e REGADERA DE EMERGENCIA

T

EVACUACION

Figura 12-2. Sefalética de condicion segura
Fuente: https://acortar.link/tnrFR
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-Color anaranjado: Es de alerta, indica puntos peligrosos de maquinaria que pueden cortar,
apretar, causar choque o en su defecto causar lesion. (Chamochumbi Barrueto 2014, p. 74-80)

oo e

Trabajos en Hombres Banderillero Carretera de
la Banquina Trabajando

un sélo carril

Calle en construccién Carretera de un sélo
en los proximos mts en los proximos mts

Longitud de Fin de zona de
construccion construcciéon

1 28

Zona de explosivos

’ . Conosy

Magquinaria Tambores
Pesada

L& & > & >

v TS

T T T
VI TTTTITD TETITITED

& > > > & > > J
Valla tipo (I) Valla tipo (11) Valla tipo (I

Figura 13-2. Sefalética de precaucion
Fuente: https://acortar.link/TWTcx

-Color azul: este color es utilizado para representar la cautela utilizada para el suceso de arranque

de las méaquinas, asi como también la movilizacién de los equipos, cuando existen trabajos que
aun no han sido terminados. (Chamochumbi Barrueto 2014, p. 74-80)

RESPIRATORS MUST BE

WORN IN THIS AREA WEAR HELMET

WEAR GLOVES

O
ez
[

PLEASE ATTACH
YOUR CARD

B

EYE PROTECTION

EAR PROTECTIONS MUST BE
MUST BE WORN

1010
1010

WORN N THIS AREA

FACE PROTECTION

Figura 14-2. Sefialética de obligacion
Fuente: https://acortar.link/qe3jd

-Color Rojo: Se utiliza exclusivamente en relacidn con los equipos de prevencion y combate de
incendios. (Chamochumbi Barrueto 2014, p. 74-80)



PROMIBIDO MANIPULAR
£L DISPOSITIVO DE
SEGURIDAD

®

PROHIBIDO TRABAJAR
SIN EL DISPOSITIVO DE
SEGURIDAD

D

PROMIBIDO USAR
ESCALERA
PORTATIL

&

PROHIBIDO REPARAR
LA MAQUINA EN
FUNCIONAMIENTO

REF. SP4143

REF. SP-4144

REF.SP4145

REF. SP-4146

PROMIBIDO EL PASO DE
CARRETILLAS A PARTIR
DE ESTE PUNTO

PROHIBIDO EL PASO DE
CARRETILLAS EN ESTA
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PROHIBIDO
BEBERY COMER

¥ COMER EN ESTA
z0MA

REF. SP-4149

REF. SP-4151

NO UTILIZAR EN
CASO DE
EMERGENCIA

NO OBSTRUIR

®
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LLAVE, SI HAY
OCUPANTES

REF SPa154

REF. SP-4155
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D

PROMIBIDO
ENCENDER FUEGO
PELIGRO DE INCENDIO

®

PROHIBIDO FUMAR
PELIGRO
DE INCENDIO

&

PROHIBIDO ENCENDER
FUEGO A PARTIR
DE ESTE PUNTO

REF_SP4161

REF. SP-4162

REF. SP-4164

Figura 15-2. Sefialética de prohibicion
Fuente: https://acortar.link/YrpKg

2.3. Marco Legal

La realizacion del trabajo de titulacion propuesto ha sido basada en base a la referencia de la
normativa de seguridad y salud en el trabajo del Instituto ecuatoriano de seguridad social (IESS),

debido a que en esta normativa se contempla:

-Normativa referente a los convenios de la organizacion internacional del trabajo en materia de
seguridad y salud laboral para el Ecuador, de igual manera se considerd las politicas en temas de

prevencion de los riesgos laborales, en las diferentes instituciones de trabajo en la que se deben

Afiliar diferentes medidas para la disminucion y mitigacion de los riesgos laborales, a traves de
la valoracion e identificacion de los riesgos existentes en las instituciones con el objetivo de
proponer acciones preventivas con la conformacion de equipos de vigilancia ocupacional y méas
todos ellos basados en la informacion mostrada en los mapas de riesgos que cada institucion debe

tener.

De igual manera la realizacion del trabajo de titulacién propuesto tiene su fundamentacion
técnico- legal porque estd basado en el Decreto ejecutivo 2393. Reglamento de seguridad y salud
de los trabajadores y mejoramiento del medio ambiente de trabajo, el mismo que dictamina
directrices para el funcionamiento de los diferentes centros de trabajo, con normas que deben ser
llevadas a cabo en los interiores de las dependencias fisicas de las instituciones, ademas de reglas
que el personal de trabajo debe acatar, considerando el uso adecuado de equipos de proteccion
personal para el desempefio de la actividad laboral, acatando las recomendaciones que la
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Resolucion No. C.D. 390 IESS. Manifiesta por medio del cumplimiento del Reglamento del
Seguro General de riesgos del trabajo del IESS, para una proteccién de los trabajadores,
instalaciones y todo el personal que realiza una determinada actividad laboral con el objetivo de

garantizar la seguridad y salud laboral en el pais. (IESS 2016)

2.3.1. Reglamento de seguridad y salud de los trabajadores y mejoramiento del medio
ambiente de trabajo

-Con referencia al Art. 8.- Del Instituto Ecuatoriano de Normalizacidén. — en el que se indica
todas las normas, técnicas y medios para la estandarizacion de los procesos, para llevarse a cabo
un control de calidad adecuado en los diferentes procedimientos a seguir en busca de un
mejoramiento en los ambientes de trabajo, dictaminando varios aspectos en temas de seguridad
garantizando la proteccion personal y colectiva, de todos los trabajadores de una

institucion.(Decreto Ejecutivo 2393 1986)

- Con referencia al Art. 146. Pasillos, corredores, puertas y ventanas. - el articulo establece
diferentes requisitos que estas &reas deben cumplir, ya que deben encontrarse en lugares visibles
para los trabajadores, de igual manera las puertas externas deben estar libres de obstaculos y deben
ser de facil apertura, y acorde la capacidad del lugar deben existir dos puertas de salida
debidamente sefialadas, en este ambito este articulo también hace referencia a la evacuacion
correcta de las personas en caso de un eventual incendio u otro acontecimiento, para lo cual se
debe instalar componentes como, escaleras de escape, que se encuentren en buen estado, con

materiales resistentes que sirvan para el fin encomendado, entre otros.

- Con referencia al Art. 147. Sefiales de salida. — todas las sefiales de este tipo deberan estar

debidamente rotuladas , visiblemente perceptibles a la vista. (Decreto Ejecutivo 2393 1986)

- Con referencia al Art.167 Tipos de colores - capitulo vii colores de seguridad, donde se

muestran las diferentes especificaciones en referencia a los colores de seguridad.

-Con referencia al Art. 169. Clasificacion de las sefiales. — en este item se sefiala a los tipos de
sefializacion existente las cuales comprenden desde las sefiales de prohibicién, denotadas con
color rojo, las sefiales de obligacion representadas con el color azul y finalmente las sefiales de
prevencion o advertencia representadas con el color amarillo sobre el cual se debe dibujar un

simbolo de color negro que representa riesgo y finalmente las sefiales de informacion. (Benavides
Zavala & Ramos Martinez, 2015, pp. 10-11)

DECISION 584 DE LA COMUNIDAD ANDINA DE NACIONES- GESTION DE LA
SEGURIDAD Y SALUD EN LOS CENTROS DE TRABAJO
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-Con referencia al Art. 11. — hace referencia a los diferentes aspectos que deben cumplirse para
disminuir los riesgos laborales por ello se recomienda formular la politica de la empresa, mision,
vision entre otros, asi como la identificacion y evaluacion de los riesgos de trabajo , para combatir
y controlar los riesgos, pues en todo lugar de trabajo se deberadn tomar medidas tendientes a
disminuir los riesgos laborales. Estas medidas deberan basarse, para el logro de este objetivo, en
directrices sobre sistemas de gestidn de la seguridad y salud en el trabajo y su entorno como

responsabilidad social y empresarial. (Decision 584 de la comunidad Andina de Naciones. Instrumento Andino
de Seguridad y Salud en el Trabajo, 2000.)
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CAPITULO Il

3. MARCO METODOLOGICO
3.1. Tipo de Investigacion

El presente trabajo de titulacion corresponde a un caracter de investigacion, de campo porque
acorde el autor (Arias 2012, p. 31) la define como : aquella que consiste en la recoleccién de todos
directamente de los sujetos investigados, o de la realidad donde ocurren los hechos (datos
primarios), sin manipular o controlar variables alguna, es decir, el investigador obtiene la
informacion pero no altera las condiciones existentes, ademas este tipo de investigacion esta
encaminada en examinar e investigar aspectos de la realidad que aln no han sido estudiados con
mayor detalle a través del uso de datos y posteriores andlisis, explicando la ocurrencia de los
distintos eventos que suceden, por medio del andlisis e inspeccién in-situ a la planta de

produccién de quinua, permitiendo constatar directamente la situacion inicial de la empresa.

3.1.1 Método de Investigacién

El método de investigacién empleado en el desarrollo del presente trabajo la utilizacion del
método inductivo porque acorde el autor (Abreu, 2014, pp. 200) permite determinar las caracteristicas
de una realidad particular que se estudia por derivacion o resultado de los atributos o enunciados
contenidos en proposiciones o leyes cientificas de caracter general formuladas con anterioridad.
Mediante la deduccidn se derivan las consecuencias particulares o individuales de las inferencias
o0 conclusiones generales aceptadas, ademas corresponde al método inductivo, el mismo que,
plantea un razonamiento ascendente que fluye de lo particular o individual hasta lo general. Se
razona que la premisa inductiva es una reflexion enfocada en el fin. Puede observarse que la
induccion es un resultado légico y metodoldgico de la aplicacion del método comparativo, para
el caso especifico en el tema planteado ha sido la propuesta de implementacion de sefialética y
defensa contra incendios en la planta procesadora de quinua de la empresa COPROBICH ubicada

en Colta, provincia de Chimborazo. (Abreu 2014, p. 200)

3.1.2 Técnicas e instrumentos

El proceso de recoleccidn de la informacién ha sido realizado en base a diversas técnicas e
instrumentos a través de un proceso de seleccion, clasificacion y balance, de cada proceso que fue
desarrollado en las diversas etapas del proceso. A continuacion, se muestra el desarrollo de las

técnicas e instrumentos utilizados, las mismas que fueron:
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Tabla 1-3: Técnica e instrumentos utilizados

Dimensiones

Variable/Concepto

Indicadores Técnicas

Instrumento

Registro de Nimero de . )
A iqaq  Cecibeles Decibeles Observacion Ficha ~  de
Senaletica de segurida existente en la observacion
industrial: medios planta (Resumen de
preventivos utilizados en requerimientos)
las organizaciones
independientemente  del Recoleccion Diagrama  de
tipo de actividad al cual  Procedimiento Distribucién de datos proceso y
dediquen  su actividad de la planta diagrama  de
economica, pI’OdUCtlva con recorrido
el objetivo de eliminar los
riesgos existentes o tratar - N
. - am. de
de reducirlos en la medida PSR identab E t .
dol ibl accidental ncuesta Check list
e lo posible. ilidad
existente

Realizado por: Sanmartin Alexander, 2021

3.2. Informacion general de la empresa

Tabla 2-3: Informacion general de la empresa.

\ Informacion general de la empresa

Corporacion de productores y Comercializadores
Organicos Bio Taita Chimborazo - COPROBICH
Sr. Manuel Abemafiay- presidente de COPROBICH
Planta de procesamiento de productos organicos -

- Raz6n social:

- Representante legal:
- Actividad:

- Provincia:
- Canton
- Coordenadas geograficas:

- Correo electronico:

Fuente: COPROBICH, 2021

3.2.1. Descripcién de la empresa

Quinua
Chimborazo
Colta

Latitud: 9802434,97 Longitud: 751681,80 Altitud:

3.315
https://www.coprobich.com

Figura 1-3: Planta de produccion COPROBICH

Realizado por: Sanmartin Alexander, 2021
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En la planta procesadora la quinua constituye el principal producto de venta, ademas de aquello,
se produce, trigo perlado y arroz de cebada, de COPROBICH es producido por 541 pequefios
productores de la provincia de Chimborazo. ElI consumo de quinua promueve los
emprendimientos asociativos rurales y la mejor en la calidad de vida de las familias campesinas
de las 56 comunidades participantes. (COPROBICH 2021)

En la actualidad los productos que COPROBICH oferta se compone de:

Tabla 3-3: Productos elaborados por COPROBICH.

Fuente: COPROBICH, 2021

Realizado por: Sanmartin Alexander, 2021
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3.2.2. Logo

El logotipo de la empresa de Productores comercializadores- organicos “"Bio Taita Chimborazo™

COPROBICH se muestra a continuacion en las siguientes figuras:

vy, |
robics
AZC - £CUAL ;"

Figura 2-3: Logotipo empresarial
Fuente: COPROBICH, 2021

3.2.3. Ubicacion Google maps

La planta de produccion de quinua, se encuentra ubicado en el cantén Colta, cuya direccion es

Primero de Agosto — Sector Misquilli a 500 metros del taller del GADMC-COLTA Chimborazo
— Ecuador.

s,
o
ki
gh ar o
f @ Estacionfde Servicio

dPetroecuador:

"-‘z i ‘M‘\,’!ral Fundacion

.«\ [delQuito#

-

CORROBICHNY %
7 ‘I‘

Figura 3-3: Ubicacion de la empresa
Fuente: COPROBICH, 2021
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3.2.4. Misién

Contribuir al desarrollo socio econémico de los pequefios productores de Chimborazo, mediante
la produccion sustentable, transformacion y comercializacion de productos ancestrales, bajo

estandares de calidad internacionales.(COPROBICH 2021)

3.2.5. Vision

En el 2021 COPROBICH serd una organizacion auto- sostenible, lider en el pais en la
comercializacién y transformacion de productos ancestrales organicos, bajo estandares

internacionales de calidad, con responsabilidad social y ambiental. (COPROBICH 2021)

3.2.6. Politica

La COPROBICH tiene como politica de seguridad alimentaria producir y elaborar productos
organicos, inocuos para el consumidor segun requisitos del cliente de acuerdo a las normas
nacionales e internacionales vigentes y sus modificatorias para la produccién de alimentos,

promoviendo el cuidado del medio ambiente y el desarrollo sostenible. (COPROBICH 2021)
3.2.7. Organigrama estructural

CONGRESO DE 50CI05

ASAMBLEA DE CABECILLAS
JUNTA DIRECTVA
GERENCIA
o Control de
o Produccidn Manufactura i i
Comercializacion Financiero calidad
Operadores

Gréfico 1-3: Organigrama de la empresa
Realizado por: Sanmartin Alexander, 2021
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El organigrama muestra la conformacion estructural de la planta procesadora de quinua, en el
cual, el congreso de socios de alrededor de 500 socios, figuran como ente principal, seguido de
una asamblea de cabecillas, que conforman una junta directiva, posteriormente la gerencia con su
representante legal, conformando el area administrativa de la misma y las éareas de
comercializacion, produccién, manufactura, financiero y control de calidad que conforman las

areas de produccidn de la planta.

3.3. Descripcidn del proceso productivo y las &reas de trabajo

Pulido: El proceso de transformacion de la materia prima se realiza en base al siguiente proceso,
el mismo que inicia en el area de bodega con el proceso de pulido a la cual es sometida la
produccion en granel de los sacos de quinua, los cuales son receptados de todos los socios que

conforman el grupo y posteriormente es ubicado en un almacenamiento temporal de la quinua.

Figura 5-3: Area de pulido

Realizado por: Sanmartin Alexander, 2021

Lavado centrifugado: Posteriormente en el area de produccién la quinua pulida es sometida a
un proceso de lavado mediante una maquina centrifugadora, donde los granos de quinua son
sometidos a un proceso de remojo y la méaquina produce turbulencia produciendo friccién himeda
entre los granos y las paredes de la maquina lavadora lo que produciendo el desprendimiento del

pericarpio y la saponina en forma de espuma.
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Figura 6-3: Area de lavado centrifugado
Realizado por: Sanmartin Alexander, 2021

Secado y enfriado: La quinua pasa al area de secado, la cual estd compuesta por dos plataformas
de secado, las cuales cumplen con la funcion de secado y enfriamiento de la misma, en este punto

son realizadas varias operaciones mismas que se describen a continuacion:

Tamizado para atrapar la suciedad, empleando la maquina tamizadora

- Proceso adicional de pulido para eliminar todo rastro de impurezas

- Proceso de clasificacion de los granos de quinua, generando dos calidades, para harina 'y
para otros procesos productivos

- Atrapamiento de impurezas en el iman

Figura 7-3: Area de secado y enfriado
Realizado por: Sanmartin Alexander, 2021
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Empacado de presentacion comercial: En esta area se empacan los diferentes productos para la
comercializacién como: Harina de quinua organica, mezcla de avena y quinua, quinua en

empagues pequefios y chocolates.

Figura 8-3: Area de empacado
Realizado por: Sanmartin Alexander, 2021

Almacenamiento de producto terminado: Finalmente los productos empacados son

transportados al almacenamiento de producto final para su posterior comercializacion.

Figura 9-3: Almacenamiento de producto terminado
Realizado por: Sanmartin Alexander, 2021
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3.3.1. Flujograma del proceso o diagrama de proceso

I RECEPCION DE QUINUA I 1 BOF
I ALMACENAMIENTO I5 BOF
Analisis humedad e impureza
[ DESECHO l4—i PULIDO l
saponina seca l SROE:
I ingreso de agua l- ----------- * LAVADO I_, BOF
| ingreso de agua I- —————————— "i CENTRIFUGADO I' -------------- "{ salida de agua I
l 8 BOF
I SECADO 1 I
9 BF

MEDIDA DE
%
HUMEDAD

caliente

S19-100%

No Mavor a 10%

| SECADO 2 | o 55
l fito
CLASIFICADO
| LASIFICAL |'w o

No: se detectaron msis de

CONTROL 11 BF 1% de impurezas
RECEPCION SACOS Y PE ITMAN
2FB FMRBAT AJES
H
]
v
ALMACENAMIENTO _.I ENSACADO |
4 OB SACOS Y EMBALAJES ‘ 2B
I COSIDO I
13 OF
A 4 l
ul ENFUNDADO |4———| ALMACENAMIENTO |—4 ETIQUETADO
ETIQUETADO/ DETENCION DE METALES ¢ \
16 EMBALADO T I'14 BOF
I PALETIZADO I
v
I DESPACHO I

Contenedor

Gréfico 2-3: Diagrama de flujo del procesamiento de la quinua

Fuente: COPROBICH, 2021

3.4. Evaluacidn de los riesgos existentes

La evaluacién y analisis de los riesgos en el trabajo es fundamental debido a que mediante esto

se determina los factores que pueden generar accidentes en el trabajo. Mediante el analisis de los

riesgos identificados se propone las medidas correctivas para reducir los riesgos existentes en las

diferentes areas de trabajo. El empleador debe proporcionar a los trabajadores condiciones

Optimas de trabajo y un ambiente confortable que garantice la seguridad y salud de los

trabajadores.

3.4.1. Matriz INSHT

Se levant6 las matrices de riesgos segun la metodologia INSHT para todos los puestos de trabajo

de la empresa COPROBICH, en la cuales se detalla el numero y tipo de riesgo presentes y la

calificacion asignada acorde a la probabilidad de que estos ocurran. En las siguientes tablas se

muestra el resumen de las matrices de riesgos levantadas en cada uno de los puestos de trabajo:

29



Desarrollo y valoracion de la matriz de riesgos segin la metodologia INSHT.

1.- Identificacion y evaluacion inicial de riesgos por puesto de trabajo. - En el desarrollo de la

misma se debe detallar el formato de caracterizacion del puesto de trabajo con los datos propios

de la empresa, asi como la fecha en que fue levantada la informacién, el puesto de trabajo entre

otros como se detalla a continuacion

COPROBICH

Titulo:

IDENTIFICACION Y EVALUACION INICIAL DE
RIESGOS POR PUESTO DE TRABAJO

CODIGO:

MSST-001

FECHA:

01/04/2021

'VERSION:

01

Fecha de Elaboracién:

01/04/2021

Revision

1

Elaborado por:

Efren Sanmartin

EVALUACION

Localizacion:

Cajal

Imicial

Puestos de trabajo:

Area de pulido

O|=

Periodica

Actividades

Reducir particulas de cascara de la quinua

N° de trabajadores:

Hombres Muijeres | 0

Figura 11-3: caracterizacién del puesto de trabajo

Fuente: COPROBICH, 2021

2.- Peligro identificativo. - En este punto se detalla los peligros mecanicos, fisicos, quimicos,

biolégicos, ergondmicos y psicosociales que existen en el &rea de trabajo los cuales son factores

potenciales para ocasionar riesgos importantes dentro del ambiente de trabajo.
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H Peligro Identificativo
1

2

3

1

5

1]

7

)

o

10

11

12

13

14 Temperatura elevada

15 Temperatura baja

16 Tluminacion insuficiente

17 Ruido

18 Ventilacion insuficiente (fallas en la renovacion de aire)
19 8 Contactos eléctricos directos
20 E Contactos eléctricos indirectos
21 = |Contactos témmicos
22 Exposicion a radiaciones ionizantes
23 Exposicion a radiaciones no ionizantes
24 Incendios
25 Explosiones
26 Vibraciones

34 Exposicién a virus

35 § Exposicion a bacterias

36 = |Parasitos

37 § Exposicion a Hongos

38 © [|Esposicion a Derivados v fluidos organicos

39 /B |Exposicion a animales: tarantulas, serpientes, perros
40 Presencia de vectores (roedores, moscas, cucarachas)
41 3 Empuje v arrastre de cargas

42 E Levantamiento manual de cargas

43 s Transporte manual de cargas

44 Z  |Movimiento corporal repetitivo

45 8 Posturas forzadas (de pie, sentada, encorvada, acostada)
46 E Uso de pantallas de visualizacion PVDs

47 Carga Mental

48 alta responsabilidad

49 Contenido del Trabajo (trabajo mondtono,

50 Definicién del Rol

51 o |Supervision y Participacién

52 E Actos delincuenciales

53 & |Autonomia

54 8 Interés por el Trabajo

55 g Relaciones Personales

56 L |noctumo, trabajo a presion)

57 &) |Desmotivacion

58 déficit en la comunicacién

59 Absentismo

60 Rotacidn del personal

61 Interés por el Trabajo

62 Violencia social

Figura 12-3: identificacion de los peligros
Fuente: COPROBICH, 2021
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En el &rea de pulido, los peligros encontrados fueron los siguientes: caida de personas a distinto
nivel, caida de objetos por desplome o derrumbamiento, atrapamiento por o entre objetos
(maquinaria desprotegida), ruido, vibraciones, exposicion a virus, levantamiento manual de

cargas, transporte manual de cargas.

3.- Estimacion de los factores del riesgo, probabilidad, Consecuencia: la estimacion de los
factores del riesgo se produce debido a la probabilidad de ocurrencia del mismo la cual puede ser
una probabilidad baja, media o alta, del mismo modo el nivel de consecuencias esta clasificados
de manera cualitativa siendo estos: Ligeramente dafiino, dafiino y extremadamente dafiino, todas
estas ponderaciones son consideradas como calificaciones cualitativas por ello se puntian con

una valoracion de 1.

Probabilidad Consecuencias
B M A LD D ED
1 1
1 1
1 1
1 1

Figura 13-3: probabilidad y consecuencias
Fuente: COPROBICH, 2021

4.-Estimacion del riesgo. — la estimacion del riesgo se da en base a la probabilidad de la ocurrencia
del peligro por las consecuencias que pueden generarse, por tanto, la estimacion del riesgo, puede

ser trivial, tolerable, moderado, importante e intolerable.
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Estimacion del

Riesgo

I v — e YR

TO

TO

TO

MO

—

Figura 14-3: estimacion del riesgo

Fuente: COPROBICH, 2021

En el area de pulido los riesgos encontrados, fueron 5 riesgos de tipo tolerable, 1 riesgo de tipo

trivial, 1 riesgo de tipo moderado, 1 riesgo de tipo intolerable, y ningun riesgo de tipo intolerable.

5.- Cuadro resumen de los riesgos encontrados en el area de pulido: a continuacion, se presenta
el total de riesgos en el &rea de pulido 3 riesgos de tipo mecéanico, 2 riesgos de tipo fisicos, 2
riesgos de tipo ergondémico, 1 riesgo de tipo bioldgico, ningln riesgo de tipo quimico y ningun

riesgo de tipo psicosocial, 1 estimacién del riesgo de tipo trivial, 5 de tipo tolerable, 1 de tipo

moderado, finalmente 1 de tipo

importante.

Tabla 4-3: Resumen matriz de riesgos del area de pulido

Titulo: CODIGO: MSST-001
. . : 1/04/
IDENTIFICACION Y EVALUACION INICIAL DE FECHA oozt
RIESGOS POR PUESTO DE TRABAJO VERSION: 01
Fecha de Elaboracion: 01/04/2021 Revision 1
Elaborado por: Efren Sanmartin EVALUACION
Localizacion: Cajabamba Inicial
Puestos de trabajo: Area de pulido O Periddica
Actividades Reducir particulas de cascara de la quinua mecanicamente | |
Total riesgos Biologicos | Ergonomicos | Psicosociales|
2 1 2 0
Estimacion del riesgo 10 MO !
5 1 1 0

Realizado por: Sanmartin Alexander, 2021
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Tabla 5-3: Resumen matriz de riesgos del area de lavado centrifugado

Titulo: CODIGO: MSST-001
3 ) FECHA: 01/04/2021
IDENTIFICACION Y EVALUACION INICIAL DE
RIESGOS POR PUESTO DE TRABAJO VERSION: 01
Fecha de Elaboracion: 01/04/2021 Revision 1
Elaborado por: Efren Sanmartin EVALUACION
Localizacion: Cajabamba Inicial
Puestos de trabajo: Area de lavado centrifugado O Peri6dica
Actividades Lavado de la quinua
Total riesgos
Estimacion del riesgo
Realizado por: Sanmartin Alexander, 2021
Tabla 6-3: Resumen matriz de riesgos del area de secado y enfriado
Titulo: CODIGO: MSST-001
. . FECHA: 01/04/2021
IDENTIFICACION Y EVALUACION INICIAL DE
RIESGOS POR PUESTO DE TRABAJO VERSION: o1
Fecha de Elaboracion: 01/04/2021 Revision 1
Elaborado por: Efren Sanmartin EVALUACION
Localizacioén: Cajabamba Inicial
Puestos de trabajo: Area de secado y enfriado | Peri6dica
Actividades Tendido de la cal |
Total riesgos Biologicos | Ergonomicos | Psicosociales
1 3 0
- . 1
E |
stimacion del riesgo 1 0
Realizado por: Sanmartin Alexander, 2021
Tabla 7-3: Resumen matriz de riesgos del area de empacado
Titulo: CODIGO: MSST-001
IDENTIFICACION Y EVALUACION INICIAL DE [ ouo4202L
RIESGOS POR PUESTO DE TRABAJO VERSION: 01
Fecha de Elaboracion: 01/04/2021 Revision 1
Elaborado por: Efren Sanmartin EVALUACION
Localizacion: Cajabamba Inicial
Puestos de trabajo: Area de empacado comercial O Peri6dica
Actividades Operar la maquina de empacado |
Total riesgos Biologicos Ergongmlcos Pswosgmales
Estimacion del riesgo 0

Realizado por: Sanmartin Alexander, 2021
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Tabla 8-3: Resumen matriz de riesgos del area de mezclado convencional

Titulo: CODIGO: MSST-001
IDENTIFICACION Y EVALUACION INICIAL DE 2 ouoya02t
RIESGOS POR PUESTO DE TRABAJO VERSION: 01
Fecha de Elaboracion: 01/04/2021 Revision 1
Elaborado por: Efren Sanmartin EVALUACION
Localizacion: Cajabamba Inicial
Puestos de trabajo: Area de mezclado convencional O Periddica
L Transporte de la materia prima y operacion de la
i = maquina mezcladora
Total riesgos Biologicos| Ergonomicos |Psicosociales
1 2 0
N . |
Estimacion del riesgo 1 0
Realizado por: Sanmartin Alexander, 2021
Tabla 9-3: Resumen matriz de riesgos del almacenamiento de producto terminado
Titulo: CODIGO: MSST-001
IDENTIFICACION Y EVALUACION INICIAL DE FECHA ouou/2021
RIESGOS POR PUESTO DE TRABAJO VERSION: 01
Fecha de Elaboracion: 01/04/2021 Revision 1
Elaborado por: Efren Sanmartin EVALUACION
Localizacion: Cajabamba Inicial
Puestos de trabajo: Almacenamiento del producto terminado O Periddica
Actividades Transporte y apilado del producto terminado |
Total riesgos Biologicos| Ergonomicos | Psicosociales
1 2 0
Estimacion del riesgo !
1 0
Realizado por: Sanmartin Alexander, 2021
Tabla 10-3: Resumen matriz de riesgos del almacenamiento de materia prima
Titulo: CODIGO: MSST-001
IDENTIFICACION Y EVALUACION INICIAL DE |2 ool
RIESGOS POR PUESTO DE TRABAJO VERSION: 01
Fecha de Elaboracion: 01/04/2021 Revision | 1
Elaborado por: Efren Sanmartin EVALUACION
Localizacion: Cajabamba Inicial
Puestos de trabajo: Almacenamiento de materia prima O Periddica
Actividades Transporte y almacenamiento de la quinua |
. Ergonomicos [Psicosociale
Total riesgos 2 0

Estimacion del riesgo

Realizado por: Sanmartin Alexander, 2021
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Tabla 11-3: Resumen matriz de riesgos del almacenamiento de materiales e insumos

Titulo: CcODIGO: MSST-001
IDENTIFICACION Y EVALUACION INICIAL DE [ ouowa01
RIESGOS POR PUESTO DE TRABAJO VERSION: 01
Fecha de Elaboracion: 01/04/2021 Revision 1
Elaborado por: Efren Sanmartin EVALUACION
Localizacion: Cajabamba Inicial
Puestos de trabajo: Bodega de materiales de empaque O Periddica
Actividades Almacenamiento de materiales e insumos [
. Biologicos| Ergonomicos |Psicosocialed
Total riesgos
1 2 0
. . 1
Estimacion del riesgo 1 0
Realizado por: Sanmartin Alexander, 2021
Tabla 12-3: Resumen matriz de riesgos del area de control de calidad
Titulo: CODIGO: MSST-001
. ) FECHA: 01/04/2021
IDENTIFICACION Y EVALUACION INICIAL DE oy
RIESGOS POR PUESTO DE TRABAJO VERSION: 01
Fecha de Elaboracion: 01/04/2021 Revision | 1
Elaborado por: Efren Sanmartin EVALUACION
Localizacion: Cajabamba Inicial
Puestos de trabajo: Area de control de calidad [l Peri6dica
Actividades Control de calidad | |
Total riesgos Fisicos Biologicos| Ergonomicos [Psicosocialed
1 2 0
1
Estimaci i
stimacion del riesgo T 0
Realizado por: Sanmartin Alexander, 2021
Tabla 13-3: Resumen matriz de riesgos de la cocina
Titulo: CODIGO: MSST-001
IDENTIFICACION Y EVALUACION INICIAL DE [ ooy
RIESGOS POR PUESTO DE TRABAJO VERSION: 01
Fecha de Elaboracion: 01/04/2021 Revision | 1
Elaborado por: Efren Sanmartin EVALUACION
Localizacion: Cajabamba Inicial
Puestos de trabajo: Cocina O Periddica
Actividades Preparar alimentos |
Total riesgos Biologicos| Ergonomicos [Psicosocialed
1 0 0
. . |
Estimacion del riesgo 1 0

Realizado por: Sanmartin Alexander, 2021
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Tabla 14-3: Resumen matriz de riesgos del comedor

Titulo: CODIGO: MSST-001
IDENTIFICACION Y EVALUACION INICIAL DE o2 ouowaaL
RIESGOS POR PUESTO DE TRABAJO VERSION: 01
Fecha de Elaboracion: 01/04/2021 Revision 1
Elaborado por: Efren Sanmartin EVALUACION
Localizacion: Cajabamba Inicial
Puestos de trabajo: Comedor O Periddica
Actividades Servicio de alimentacion |
Total riesgos Biologicos| Ergonomicos |Psicosociale
1 0 0
L . 1
Estimacion del riesgo 1 0

Realizado por: Sanmartin Alexander, 2021

Posterior a la evaluacion de la situacion inicial de los puestos de trabajo realizado en las

instalaciones de la planta de produccion de la empresa COPROBICH se obtuvieron los siguientes

resultados:

Tabla 15-3: Resumen general de todos los puestos de trabajo

Tipo de riesgo

Calificacion del riesgo

N° Area Fisicos - Biologicos| Ergonomicos | Psicosociales | Trivial | Tolerable | Moderado [Importante
1 |Pulido 3 2 0 1 2 0 1 5 1 1 0
2 |Lavado centrifugado 1 1 1 1 0 0 0 2 1 1 0
3 |Secado y enfriado 3 3 0 1 3 0 2 3 4 1 0
4 |Empacado comercial 2 4 0 1 2 0 1 4 3 1 0
5 |Mezcla convencional 3 2 0 1 2 0 3 1 4 1 0
6 |Bodega producto 1 2 0 1 2 0 1 2 2 1 0
terminado
7 |Bodega materia prima 1 2 0 1 1 0 0 3 2 1 0
8 Bodega materiales de 1 > o 1 P 0 0 3 > 1 0
empague
9 |Control de calidad 1 2 0 1 2 0 1 2 2 1 0
10 |Cocina 2 3 0 1 0 0 1 1 3 1 0
11 |Comedor 1 0 0 1 0 0 1 0 0 1 0
Total 19 23 1 11 16 0 11 26 24 11 0

Realizado por: Sanmartin Alexander, 2021

Con los resultados obtenidos de la evaluacion inicial se determind

los riesgos a los que se

encuentran expuestos los trabajadores de la empresa COPROBICH, los cuales fueron: 19 riesgos

de tipo mecéanico, 23 riesgos fisicos, 1 riesgo quimico, 11 riesgos biologicos presente en las 11

areas de trabajo que corresponde al riesgo de contagio del Covid-19 considerado también en el

estudio, y finalmente 16 riesgos ergonémicos.
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3.5. Andlisis y valoracion del Ruido

Figura 15-3: Sonémetro
Realizado por: Sanmartin Alexander, 2021

Se realiz6 el andlisis y valoracion de ruido al que estan expuestos los operarios de las diferentes

maquinas de la empresa COPROBICH, con la utilizacién del sonémetro se obtuvo los siguientes

valores:
- Caldero1
Valor maximo: 88 dB
Valor minimo: 72 dB
Valor promedio: 84 dB
- Caldero 2

Valor maximo: 86 dB

Valor minimo: 58 dB

Valor promedio: 87 dB

- Maquina pulidora de quinua
Valor maximo: 99 dB
Valor minimo: 58 dB

Valor promedio: 87 dB
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- Maquina clasificadora de quinua
Valor maximo: 88 dB
Valor minimo: 72 dB

Valor promedio: 86 dB

- MAquina mezcladora de quinua y avena
Valor maximo: 86 dB
Valor minimo: 67 dB

Valor promedio: 80 dB
Segun las valoraciones obtenidas de la medicion de ruido, todas las maquinas analizadas producen
un nivel de ruido superior a los 80 decibeles. EIl Decreto Ejecutivo 2393 establece que se debe
utilizar equipos de proteccion auditiva cuando el nivel de ruido supero los 85 decibeles escala A
del sonémetro, sin embargo, la Organizacién Mundial de la Salud (OMS) establece que el limite
aceptado del nivel de ruido son 65 decibeles, por lo que se recomienda la utilizacién de proteccion

auditiva al momento de operar las maquinas avaluadas.

3.6. Analisis de riesgos

Una vez realizado la identificacion de los riesgos existentes, se presenta el analisis de los mismos

en la siguiente tabla descrita en referencia a las amenazas existentes las cuales son:

Tabla 16-3: Andlisis de riesgos

Media Media

Alta Alta

baja baja

1  Inundaciones 0 0] X X
2 Deslizamie 0 0 X X
nto de
tierra
3 Erupcio 0 0 X X
nes
volcani
cas
4 Sismos 2 8 X X
5 Incendios 0 0 X X
Caida de X X
6  ceniza por 1 5
erupcion
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volcéanica

7  Violencia 0 0 X X
civil

8 Robos 0 0 X X

9  Explosion 0 0 X X

Fuente: (Secretaria de Gestion de Riesgos, 2015)

Realizado por: Sanmartin Alexander, 2021.

En el trascurso del afio 2021 hasta el mes de marzo en la provincia de Chimborazo, El Instituto
Geofisico de la Escuela Politécnica Nacional registrd dos sismos en la provincia de Chimborazo
el miércoles 24 de marzo de magnitud 4.13 ocurrido en el canton Cumanda de la provincia de
Chimborazo y otro sismo de magnitud 3.20 registrado el dia jueves 25 de marzo del 2021, a 12,42
kilometros de la ciudad de Riobamba, de igual manera el dia jueves 11 de marzo del 2021, se
registré caida de ceniza por parte del volcan Sangay, en varios cantones de la provincia,
incluyendo la caida de ceniza en el cantdon Colta moderada- alta, en base a estos registros se
detallé todo el andlisis de riesgo presente a la cual estd sometido la planta procesadora de quinua,

en el canton Colta.

3.6.1 Identificacion de vulnerabilidades

Con el objetivo de disminuir la vulnerabilidad a la cual se encuentra expuesta la planta
procesadora de quinua, ante una situacion inesperada provocada por un evento natural o antrépico,
es necesario conocer los diversos factores fisicos, ambientales, econémicos, culturales,
sociolégicos, organizativos, politicos e institucionales que pueden generar efectos perjudiciales

a través de la identificacién de vulnerabilidades.

A continuacion, se detalla la identificacidn de vulnerabilidades existentes en la planta procesadora

de quinua:
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Tabla 17-3: ldentificacion de vulnerabilidades.

FACTORES DE
VULNERABILIDAD

procesamiento,
dificultando el 4rea
destinada para el pasillo
a una movilidad mas
fluida, reduciendo el
espacio del mismo.

e Existe un éarea de
almacenamiento
provisional donde se
guardan los costales de
materia prima, para su
procesamiento.

adecuado de la
empresa.

ENTIDAD
SOCIO
FisIcos AMBIENTALES| ECONOMICOS CULTURALES ORGANIZ POLITICOS INSTITUCIONALES
ATIVOS
e La Planta Procesadora | e Falta de| e Laplanta no No se tiene Insuficiente | o  Faltala e Demasiados
de Quinua un extractor cuenta con el conocimiento informacion actualizacion requisitos Y
CORROBICH cuenta de aire para el presupuesto sobre  como sobre las del papeleo.
parcialmente con q suficiente para actuar ante un actuaciones reglamento | * No existe recursos
sefialética de seguridad, proceso de la evento adverso para los d idad de respuesta ante
la misma que debe ser pulido de la adquisicion, ylo sucesos de € segurida una emergencia,
cambiada quinua. implementacion antropico. tipo advers o € Higiene de de una potencial
e Nocuentaconunpunto | e Faltaun de sefialética, asi No dispone ylo antropico la planta amenaza  que
C de encuentro sefialado proceso de como para un de que puedan pueda ocurrir.
0 en las instalaciones de tratamiento estudio previo procedimiento presentarse.
P la planta. q del mismo, 0s de e Falta de
R [ ) En el érea de € aguas mOtiVO p0r el Seguridad para interés enel
o) almacenamiento residuales del cual se solicita la poder cumplimiento de
B temporal, se almacenan proceso de realizacion del salvaguardar la los lineamientos
| los costales de materia lavado de la trabajo integridad de parael
c prima para el quinua. propuesto. los empleados. funcionamiento
H

Fuente: (Secretaria de Gestion de Riesgos, 2015)
Realizado por: Sanmartin Alexander, 2021
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3.6.2. Elementos de vulnerabilidad de la empresa

Tabla 18-3: Elementos de vulnerabilidad de la empresa COPROBICH

MATRIZ DE ANALISIS DE ELEMENTOS DE VULNERABILIDAD INSTITUCIONAL
DEPARTAMENTO: PRODUCCION

INSTITUCION: COPROBICH
FECHA: 12/04/2021
ITEM DE EVALUACION
SUELOS (SUPERFICIES DE TRABAJO Y

TRANSITO)
AREAS LIMPIAS

AREAS ORDENADAS

LIBRE DE PELIGROS DE RESBALAR,
TROPEZAR O CAER

AREAS: Almacenamientos, lavado, secado, enfriado, mezclado, empacado.

Si

Estado
Aceptable

NO

39

Accién Correctiva / Recomendacion

En la bodega de materiales de empaque se
evidencio falta de orden en el almacenamiento
de los materiales. Para lo cual se sugiere
capacitacion sobre las 5s.

En el area de lavado centrifugado suele existir
la presencia de agua a nivel del suelo, por lo que
es necesaria la colocacion de sefialéticas de
seguridad para evitar caidas al mismo nivel.

FOTOGRAFIAS




Tabla 18-3 : Elementos de vulnerabilidad de la empresa COPROBICH

PASILLOS Y CORREDORES DE TRANSITO

SENALIZACION ADECUADA DE AREAS Y
VIAS DE EVACUACION

En COPROBICH existe sefalizacion no
adecuada, por lo que hay se debe normalizar e
implementar las necesarias.

LIBRES DE OBSTRUCCIONES

El pasillo principal es utilizado como
almacenamiento temporal de producto terminado,
reduciendo el espacio para la circulacion del
personal.

PISOS SECOS Y LIMPIOS

DE AMPLITUD QUE PERMITA MOVIMIENTOS
NORMALES

X
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Tabla 18-3 : Elementos de vulnerabilidad de la empresa COPROBICH

SALIDAS
SIN CANDADOS O LLAVES PARA LIMITAR EL X Muchas de las puertas de
ESCAPE salida se encuentran cerradas
RUTAS Y SALIDAS MARCADAS CLARAMENTE X  En COPROBICH no ha sido
elaborado un plan de gestién
de riesgos, por lo que se debe
implementar  sefialética de
evacuacion.
SALIDA CON ILUMINACION ADECUADA X
MAS DE UNA SALIDA PARA CADA SECTOR DE X
TRABAJO Existen salidas pero algunas
permanecen cerradas
RUTAS DE SALIDA LIBRES DE X
OBSTRUCCIONES
RUTAS DE SALIDA SENALIZADAS X
La empresa COPROBICH no
dispone de sefalética de
evacuacion adecuada.
ABREN HACIA LOS DOS LADOS A UNA X
SUPERFICIE NIVELADA Las puertas solamente se
abren en un solo sentido
MAPAS DE UBICACION Y EVACUACION X

La empresa COPROBICH no
dispone de un mapa de
evacuacion implementado.
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Tabla 18-3: Elementos de vulnerabilidad de la empresa COPROBICH

VENTILACION

SISTEMAS DE AIRE ACONDICIONADO Y/O X En el area de mezclado la
CALEFACCION ventilacién es deficiente, se
debe implementar
intercambiadores de aire.
AREA LIBRE DE OLORES X
VENTANALES (Estado) X
ILUMINACION

AREAS DE TRANSITO Y DE TRABAJO X

ILUMINADAS
LAMPARAS LIMPIOS Y FUNCIONANDO X
CALOR

MANEJO DEL CALOR X

AISLAMIENTO TERMICO

HAY ACUMULACION DE PAPEL EN UNA AREA X
DETERMINADA
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Tabla 18-3: Elementos de vulnerabilidad de la empresa COPROBICH

EQUIPOS

APAGADOS LUEGO DE SU USO X
EQUIPOS SIN USO DESCONECTADOS X
(Cargadores, Cafeteras, etc.)
CABLES ELECTRICOS CUBIERTOS Y X X En la bodega posterior se ”
PROTEJIDOS debe aislar cables que se
encuentran descubiertos.
ESTADO DE CAJAS DE BRAKERS/ X Las cajas eléctricas deben
MEMBRETADAS tener especificado a donde
pertenece cada interruptor
termo magnético.
INSTALACIONES ELECTRICAS X
IMPROVISADAS/DEFECTUOSAS
SOBRECARGA DE ALAMBRES EN X

INTERRUPTORES O CORTAPICOS
ESTADO DE BODEGAS / OFICINAS DE ARCHIVO

ACUMULACION DE PAPELERIA/CARTONES X En la bodega de materiales de
empagque se evidencio falta de
orden en el almacenamiento
de los materiales. Para lo cual
se sugiere capacitacion sobre
las 5s.

CORRECTA UBICACION DE PESOS EN X
ESTANTES
ACUMULACION DE SUSTANCIAS: QUIMICAS, X
TOXICAS, NOCIVAS, FLAMABLES

43



Tabla 18-3: Elementos de vulnerabilidad de la empresa COPROBICH

‘ SISTEMAS DE EMERGENCIA

PULSADORES DE EMERGENCIA

ILUMINACION DE EMERGENCIA DISPONIBLE
Y FUNCIONANDO

ALARMAS SONORAS - ALARMAS VISUALES

DETECTORES DE HUMO Y/O CALOR

EXTINTORES

EQUIPOS DE RESCATE (INMOVILIZADORES,
BOTIQUIN, CAMILLA) EN CONDICIONES
OPERACIONALES
BOTIQUIN

ELEMENTOS EXTERNOS QUE REPRESENTEN AMENAZA

TRANSFORADORES / POSTES / ALAMBRES
TRANSITO EXCESIVO
OTROS

Fuente: (Secretaria de Gestion de Riesgos, 2015)
Realizado por: Sanmartin Alexander, 2021.

X
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No existe una
implementacion anterior de
sistemas de alarmas

No existe una
implementacién anterior de
sistemas de emergencia

No existe una
implementacion anterior de
sistemas de emergencia

No existe una
implementacion anterior de
sistemas de emergencia
Existen  extintores, pero
colocadas a alturas muy
exageradas y la mayoria se
encuentran vencidos.

No existe una
implementacion anterior de
sistemas de emergencia
Existen botiquines, pero no
estan abastecidos de
medicamentos para primeros
auxilios.




Tabla 19-3: Resumen de requerimiento de sefialética para la empresa COPROBICH

RESUMEN DE REQUERIMIENTOS

NECESIDADES DE SENALETICA

Tipo de Sefalética Requerida

Salida

Salida hacia la derecha

Ruta de evacuacion hacia la derecha
Ruta de evacuacion hacia la izquierda
Punto de encuentro

Zona segura

Botiquin

Extintor

Pulsador de alarma

Precauciones materiales inflamables

Riesgo eléctrico

Peligro maquina en movimiento

Atencion riesgo de atrapamiento

Atencion caida al mismo nivel

Uso obligatorio de mascarilla

Uso obligatorio de cofia

Uso obligatorio de botas
Proteccion obligatoria del oido
Uso obligatorio de ropa de trabajo
Uso obligatorio del pediluvio
Mantener distancia 2 metros

Es obligatorio utilizar gel desinfectante

Cantidad
Necesaria
3

11

15

12

L S S S e N L S I
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Lugar a ubicar

Area de secado y enfriado, bodega de
materia prima, bodega de producto
terminado

Area de lavado centrifugado

Exteriores de la planta

Exteriores de la planta

Exteriores de la planta

Exteriores de la planta

Area de empaque de presentacion comercial,
bodega de producto terminado, pasillo
general, bodega de materia prima, area de
lavado centrifugado, area de pulido, bodega

de materia prima organica, control de calidad
y comedor

Area de empaque de presentacion comercial,
bodega de producto terminado, pasillo
general, bodega de materia prima, area de
lavado centrifugado, rea de pulido, bodega
de materia prima organica, control de calidad
y comedor, cocina, bodega de materiales de
empaque, bodega posterior

Pasillo principal
Cocina

Area de secado y enfriado, area de calderos,
area de lavado centrifugado, area de
empacado de presentacion comercial, bodega
de producto terminado, area de mezclado
convencional, pasillo principal

Area de calderos, 4rea de lavado
centrifugado, area de pulido, area de secado
y enfriado, area de empaque de presentacion
comercial, area de mezclado convencional
Area de secado y enfriado, area de empaque
de presentacion comercial, area de mezclado
convencional

Area de lavado centrifugado
Pasillo principal, Recepcion
Pasillo principal

Pasillo principal

Pasillo principal

Pasillo principal

Ingreso principal

Recepcion

Recepcion



Tabla 19-3: Resumen de requerimiento de sefialética para la empresa COPROBICH

Prohibido consumir bebidas alcohélicas

Almacenamiento de materia prima

Almacenamiento de producto terminado

Almacenamiento temporal quinua pulida
Area de desechos
Area de despacho

Area de empacado de presentacion
comercial

Area de enfriado

Area de enfundado automatico
Area de lavado centrifugado
Area de mezclado convencional
Area de pesado y empaque

Area de pulido

Area de pulido 2

Area de secado

Bafio de hombres

Bafio de mujeres

Bodega de materia prima organica
Bodega de materiales de empaque
Calderos

Cocina

Comedor

Control de calidad

Maquina centrifugadora

Olla de lavado

Silo de materia prima
Emergencias ECU-911

Realizado por: Sanmartin Alexander, 2021
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Bodega, comedor, bodega de materia prima
organica, area de lavado centrifugado, pasillo
principal, bodega de materia prima

Bodega de materia prima

Bodega de producto terminado

Almacenamiento temporal de quinua pulida
Area de desechos
Bodega de producto terminado

Area de empacado comercial

Area de enfriado

Area de empacado comercial
Area de lavado centrifugado

Area de mezcla convencional
Pasillo principal

Area de pulido

Area de pulido 2

Area de secado y enfriado
Recepcion

Recepcion

Bodega de materia prima organica
Bodega de materiales de empaque
Area de calderos

Cocina

Comedor

Control de calidad

Area de lavado centrifugado

Area de lavado centrifugado

Area de lavado centrifugado

Pasillo principal, ingreso principal,
comedor, bafios



Tabla 20-3: Identificacion de capacidades del talento humano de COPROBICH

CORPORACION DE PRODUCTORES
Y COMERCIALIZADORES ORGANICOS

“BIlIO TAITA CHIMBORAZO”

No. Nombre Apellidos Cargo Departamento Fecha de Ingreso |emall

1{Manuel Abemariay Mullo Presidente DIRECTORIO 13/08/2020 |presidencia
2|Jose Manuel Sagfiay Coro Vicepresidente DIRECTORIO 14/08/2020 | exportaciones.coprobich@gamil.com
3|Alonso Buriay Cujilema Tesorero DIRECTORIO 15/08/2020|alonsocujilema03@gmail.com
4|Sandra Maria Chucho Chucho secretaria DIRECTORIO 16/08/2020|sandra.chucho@gmail.com
5|Lorenza Lema Chimbolema Prosecretaria DIRECTORIO 17/08/2020 | exportaciones.coprobich@gamil.com
6|Pedro Cujilema Mullo Presidente Comision COMISION DE VIGILANCIA 18/08/2020|cujilemapedro@hotmail.com
7|Manuel Yumisaca Betun Vicepresidente Comision ~ [COMISION DE VIGILANCIA 19/08/2020 | exportaciones.coprobich@gamil.com
8|Carmen Maria Morales Curicama secretaria Comision COMISION DE VIGILANCIA 20/08/2020|carmenmorales201170@gmail.com
9|Daniel Humberto  [Pilamunga Chango Comercial COMERCIALIZACION 01/11/2014|ventas@coprobich.com

10(Octavio Guaman Cepeda Tecnico Agricola PRODUCCION -CAMPO 25/03/2011 | ocepeda@hotmail.es

11{Jose Juan Evas Anilema Tecnico Agricola PRODUCCION -CAMPO 01/10/2018juanevas1980@hotmail.com

12|Franklin Geovanny  |Guaminga Guacho Tecnico Agricola PRODUCCION -CAMPO 01/01/2020guamingaguacho@gmail.com

13|Edgar Efrain Yumbillo Telenchano  {Contador FINANCIERO 01/05/2018|contabilidad @coprobich.com

14|Andrea Carolina  |Jaramillo Recalde control calidad CONTROL CALIDAD 01/05/2019|controlcalidad@coprobich.com

15|Pedro Guaman Yautibug Servicios Generales GUARDIA 01/09/2015

16| David Patricio Galarza Gavin Operario PRODUCCION -PLANTA 01/03/2019|davigoalarza98@gmail.com

17] John Geovanny Cujilema Cujilema Operario PRODUCCION -PLANTA 01/11/2017

18] Juan Jose Abemafiay Anilema Operario PRODUCCION -PLANTA 02/05/2018lovejuan1992@gmail.com

Fuente: COPROBICH, 2021
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CAPITULO IV

4. RESULTADOS
4.1. Riesgos identificados en la empresa COPROBICH

HISTOGRAMA DE EVALUACION DE RIESGOS "COPROBICH"
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Graéfico 1-4: Diagrama de la evaluacion de riegos
Realizado por: Sanmartin Alexander, 2021

En la evaluacion de riesgos realizado mediante la metodologia INSHT, se determind que en la
empresa COPROBICH existen 19 riesgos de tipo mecanico, 23 riesgos fisicos, 1 riesgo quimico,
1 riesgo bioldgico que esta presente en las 11 areas de trabajo, el cual corresponde al peligro de
contagio del virus Covid-19 que actualmente esta latente a nivel mundial, y también se determind

16 riesgos ergondmicos.

Tabla 1-4: Resumen de los riegos identificados

Biologicos 11
Ergonémicos 16
Psicosociales 0

Realizado por: Sanmartin Alexander, 2021
4.2. Propuesta de medidas de mitigacion de riesgos
Mediante el analisis el analisis de los riesgos identificados se propuso las medidas correctivas
para mitigar los riesgos presentes, dentro de estos se considero la implementacion de sefialética

de seguridad, recarga equipos de extincion de incendios Yy el uso de equipos de proteccion

personal en base a las normativas vigentes.
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4.2.1. Propuesta de ubicacion de la sefialética de seguridad

En referencia a la implementacion de sefialética de seguridad existente en la planta de produccién
de quinua es importante mencionar que la misma si dispone de sefialética, pero presenta varios
inconvenientes con respecto a la ubicacion de los diversos pardmetros que la normativa
menciona: distancia, altura, material utilizado, colores y dimensiones estandarizadas. La empresa
cuenta con sefialética de obligatoriedad, informacion, precaucion, pero algunas son innecesarias
y otras inexistentes en materia de seguridad, razén por la cual a continuacion se muestran las
especificaciones bajo normativa para los pictogramas de seguridad que indica las normativas NTE
INEN 439: 1984, colores sefiales, y simbolos de seguridad, NTP 434: 1996 Organizacion de los
puestos de trabajo, NTE INEN-1SO 3864-1:2013 2013-05, simbolos gréficos. Colores de
seguridad y sefiales de seguridad. Parte 1: principios de disefio para sefiales de seguridad e

indicaciones de seguridad.

Tabla 2-4: Especificaciones de normativas utilizadas

20 centimetros hacia Rojo Blanco En
cinta
0

el techo Verde Blanco acrili
co
con
vinil
reflec
tivo
panel
ado
de
ingen
ieria
No 4

abajo medidos desde Amarillo Negro

Azul blanco

Realizado por: Sanmartin Alexander, 2021

El cuadro anterior hace referencia a las indicaciones indicadas en las normativas NTE INEN 439:
1984, NTP 434: 1996, NTE INEN-ISO 3864-1:2013 2013-05. Las cuales hacen mencion en el
material que debe ser utilizado, el color de contraste, los colores de seguridad, altura de

instalacion, asi como la altura de los pictogramas.

4.2.1.1. Sefialética vertical

El proposito de una adecuada implementacion en referencia a colores y sefialética de seguridad

en la planta de produccion de quinua COPROBICH, es muy importante para evitar que diferentes

objetos y situaciones de potencial peligro afecten la seguridad y salud de todos los trabajadores,

debido a una omision o a un excesivo uso de las mismas, por ello se tom¢ en consideracion segun
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lo que recomienda la norma técnica ecuatoriana NTE INEN-1SO 3864-1:2013, con referencia a

los simbolos graficos y colores de seguridad y sefiales de seguridad, para ello se detalla a

continuacion la propuesta de implementacion de las misma .

Tabla 3-4: Propuesta de requerimiento de sefialética de evacuacion

SENALETICA DE EVACUACION

. NORMA NTE -
SIMBOLO DEFINICION | MEDIDAS (CM) CANTIDAD
3864 -1
i
sn l I n n SALIDA 20X 30 VERDE-BLANCO 3
% SALIDA DERECHA 20X 30 VERDE-BLANCO 1
RUTA DE RUTA DE
EVACUACION 20X 30 VERDE-BLANCO 11
~roTa o= | RUTA DE
- EVACUACION 20X 30 VERDE-BLANCO 4
E PUNTO DE 30X 30 VERDE-BLANCO 1
ST ENCUENTRO
ENCUENTRO
ZONA SEGURA 30X 30 VERDE-BLANCO 1
BOTIQUIN 20X 30 VERDE-BLANCO 9
BOTIQUIN

Realizado por: Sanmartin Alexander, 2021
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Tabla 4-4: Propuesta de requerimiento de sefialética de prohibicién

SENALETICA DE PROHIBICION
SIMBOLO DEFINICION | MEDIDAS (CM) Noggnsg NlTE ) CANTIDAD
PROHIBIDO
@ FUMAR 20X 30 ROJO-NEGRO 13
FUMAR
PROHIBIDO EL
CONSUMO
BEBIDAS 20X 30 ROJO-NEGRO 6
“ChiconoLicAs ALCOHOLICAS
Realizado por: Sanmartin Alexander, 2021
Tabla 5-4: Propuesta de requerimiento de sefialética de lucha contra incendios
SENALETICA DE DE LUCHA CONTRA INCENDIOS
SIMBOLO DEFINICION | MEDIDAS (cv) | NORMANTE - CANTIDAD
3864 -1
- EXTINTOR 20X 30 ROJO-BLANCO 15
PULSADOR DE
@ ALARMA 20X 30 ROJO-BLANCO 1
DE ALARMA
ALARMA 20X 30 ROJO-BLANCO 1
SONORA
EMERGENCIAS
EMERGENCIAS -
o ECU911 30X 30 ROJO-BLANCO 4
0911

Realizado por: Sanmartin Alexander, 2021
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Tabla 6-4: Propuesta de requerimiento de sefialética de advertencia

SENALETICA DE ADVERTENCIA

NORMA NTE -
SIMBOLO DEFINICION MEDIDAS (CM) CANTIDAD
3864 -1
MATERIAL 20X 30 AMARILLO-NEGRO 1
INFLAMABLE
PRECAUCION
MATERIALES
INFLAMAEBLES
‘ PELIGRO
% MAQUINA EN 20X 30 AMARILLO-NEGRO 6
e MOVIMIENTO
RIESGO
A 20X 30 AMARILLO-NEGRO 12
ELECTRICO
ELECTRICO
ATENCION
RIESGO DE 20X 30 AMARILLO-NEGRO 3
— ATRAPAMIENTO
ATIAPAMIE!TI
ATENCION
CAIDA AL MISMO 20X 30 AMARILLO-NEGRO 1
I MVEL

Realizado por: Sanmartin Alexander, 2021
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Tabla 7-4: Propuesta de requerimiento de sefialética de identificacion de las areas de trabajo

SENALETICA DE IDENTIFICACION DE LAS AREAS DE TRABAJO

j NORMA NTE -
SIMBOLO DEFINICION MEDIDAS (CM) CANTIDAD
3864 -1
ALMACENAMIENTO ALMACENAMIEN
DE MATERIA PRIMA TO DE MATERIA 20X 30 AZUL-BLANCO 1
PRIMA
ALMACENAMIEN
ALMACENAMIENTO TO DE
DE PRODUCTO
TERMINADO PRODUCTO 20X 30 AZUL-BLANCO 1
TERMINADO
ALMACENAMIENTO ALMACENAMIEN
ey TO TEMPORAL 20X 30 AZUL-BLANCO 1
QUINUA PULIDA QUINUA PULIDA
AREA DE AREA DE
20X 30 AZUL-BLANCO 1
DESECHOS DESECHOS
ol AREA DE 20X 30 AZUL-BLANCO 1
DESPACHO DESPACHO =
AREA DE
AREA DE EMPAQUE
EMPAQUE DE
DE PRESENTAGION QUE DI 20X 30 AZUL-BLANCO 1
COMERCIAL PRESENTACION
COMERCIAL
AREA DE AREA DE
ENFRIADO ENFRIADO 20X 30 AZUL-BLANCO 1
AREA DE AREA DE
Ll L e ENFUNDADO 20X 30 AZUL-BLANCO 1
AUTOMATICO
AUTOMATICO
AREA DE LAVADO AREA DE
CENTRIFUGADO LAVADO 20X 30 AZUL-BLANCO 1
CENTRIFUGADO
AREA DE AREA DE
MEZCLADO
iyl MEZCLADO 20X 30 AZUL-BLANCO 1
CONVENCIONAL
AREA DE PESADO AREA DE PESADO
20X 30 AZUL-BLANCO 1
Y EMPAQUE Y EMPAQUE
Gl L AREA DE PULIDO 20X 30 AZUL-BLANCO 1

Realizado por: Sanmartin Alexander, 2021
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Tabla 7-4 (Continda): Requerimiento de sefialética de identificacidn de las areas de trabajo

AREA DE PULIDO

AREA DE PULIDO

PRIMA

A > 20X 30 AZUL-BLANCO
AREA DE SECADO AREA DE SECADO 20X 30 AZUL-BLANCO
N BANO DE
BANO HOMBRES
20X 30 AZUL-BLANCO
HOMBRES
BANO MUJERES BARNO DE
20X 30 AZUL-BLANCO
MUJERES
BODEGA DE BODEGA DE
MA“R}\A PRIMA MATERIA PRIMA 20X 30 AZUL-BLANCO
ORGANICA ORGANICA
BODEGA DE BODEGA DE
MATERIALES
Al MATERIALES DE 20X 30 AZUL-BLANCO
EMPAQUE
CALDEROS CALDEROS 20X 30 AZUL-BLANCO
COCINA 20X 30 AZUL-BLANCO
COMEDOR COMEDOR 20X 30 AZUL-BLANCO
CONTROL DE CONTROL DE
CALIDAD 20X 30 AZUL-BLANCO
CALIDAD
MAQUINA MAQUINA
CENIRIEUGADORA CENTRIFUGADOR 20X 30 AZUL-BLANCO
A
OLLA DE LAVADO OLLA DE LAVADO 20X 30 AZUL-BLANCO
S L= SILO DE MATERIA
MATERIA PRIMA 20X 30 AZUL-BLANCO

Realizado por: Sanmartin Alexander, 2021
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La planta procesadora de quinua COPORBICH presenta un total de requerimiento de 127
sefialéticas de seguridad, las cuales debe tener el logo de la empresa en la parte superior izquierda,
elaborado en vinil reflectivo con alma en acrilico de 2,4mm de espesor y con recubrimiento con
lamina PVC, pardmetros que cumplen con la normativa ecuatoriana NTE INEN-ISO 3864-
1:2013.

4.2.1.2. Sefialética horizontal

La sefialética horizontal para la implementacién en la planta procesadora de quinua, se considero
un espacio minimo considerado para el pasillo principal de 1 metro y para los pasillos secundarios
un espacio de 80 cm, segln la normativa NTP 434,1996, misma que considera estas
especificaciones, razon por la cual y en base a la distribucion de la planta no es factible realizar
una delimitacién de sefialética horizontal porque los pasillos principales y secundarios no constan
con las dimensiones minimas establecidas por normativa para la implementacion de esta, porque
se obstruiria el area destinada para un transito adecuado en el interior de las instalaciones de

produccion de la planta, por este motivo se sugiere una redistribucién adecuada de la misma.

4.3. Propuesta de implementacion de equipos de lucha contra incendios
4.3.1. Seleccion de extintores — tipos y ubicacion

Acorde la Asociacién Nacional de proteccion contra el fuego (NFPA 10 2018, p. 10-12) para la

distribucién de los extintores se deben tener en cuenta estos aspectos:
Tabla 8-4: Seleccion de extintores bajo normativa

Actividad a considerar

1.- Actividad desarrollada en el lugar

2.- Magnitud del riesgo de fuego y carga combustible

3.- Tipo de construccién

4.- Tipo de incendio probable a extinguir

5.- Tipo del posible usuario

Distancias promedio de ubicacion

1.- Para riesgos de la clase A, distancia maxima a extintores 23 metros.

2.- Para riesgos de la clase B, distancia maxima a extintores 15 metros.

3.- Para riesgos de la clase C, distancia maxima a extintores 15 metros.

4.- Parariesgos de la clase D, distancia maxima a extintores a 20 metros
Fuente: NFPA 10 2018

Realizado por: Sanmartin Alexander, 2021

La planta de produccién de quinua dispone de extintores de los cuales es necesario mencionar que
exceden los limites del tiempo establecido para su carga, se encuentran ubicados en lugares que
van mas alla de 2 metros de altura, dificultando la facil obtencién al personal que labora en la

misma, en caso de presentarse un flagelo en las instalaciones, por ello se realiz6 una propuesta
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para la reubicacion de los diferentes extintores que la planta dispone, la cual debe seguir los pasos
estipulados por la Normativa del reglamento de prevencion de accidentes del IESS, acorde el facil

acceso que estos deben estar situados.

4.3.2. Altura de colocacion de los extintores

Acorde los criterios técnicos de colocacion para extintores con relacion a la altura en paredes y
bases desde el suelo hasta la valvula de operacion es recomendable seguir las siguientes

indicaciones:
1.- Para extintores con peso menor de 18 K, se debe ubicar a 150 centimetros desde el suelo.
2.- Para extintores con peso mayor de 18Kk, se debe ubicar a 100 centimetros desde el suelo.

Para los dos casos anteriores se recomienda que la altura de la base del extintor al piso sea de 10

cm.

En los paises anglosajones es normal colocar extintores a 180 centimetros del piso, pero para el
medio latinoamericano son mejores las distancias antes descritas, acorde la morfologia de las

personas latinoamericanas. (Mancera Mario, Mancera y Juan 2012, p. 120)

4.3.3. Seleccidén de extintores para la planta productora de quinua

En base a los criterios mencionados en las tablas y los demas criterios técnicos, en base a las
condiciones que presenta COPROBICH, se consider6 tomando en cuenta estos parametros la
seleccion de extintores de CO2 ya que al ser el C02 un gas este no conduce la electricidad ademas

este es apto para los fuegos de las clases A, B, C. (NFPA 102018, p. 10-12)

4.3.4. Requisitos generales- normatividad

Existen varias disposiciones especificas sobre el control de incendios de ellos la National Fire
Protection Association “"NFPA"™ menciona 2000 especificaciones puntuales que debe ser llevado
a cabo para el control de incendios, en los cuales se hace mencion en la normativa NFPA 10 todo
lo referente a la seleccion de extintores portéatiles y los requisitos generales para una determinada
situacion, mismas que deben ser llevadas bajo parametros de especificacion, considerando el tipo
de ignicién maés probable que pueda ocurrir, tamafio de ocurrencia del incendio, probabilidad de
ocurrencia en el area de mayor criticidad, se debe considerar todos los equipos eléctricos
energizados en las cercanias del mismo, ademas de considerar las condiciones ambientales

existentes asi como otros factores a tener en cuenta.
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4.3.5. Instalaciones de extintores portatiles

Es recomendable que los extintores portatiles de incendio deben conservarse con carga y en
condiciones operables, ordenados en los lugares que le corresponde a cada uno, por tanto, deben
estar colocados en areas visibles de facil acceso para una disposicion inmediata en caso de ser

requerido en un flagelo.

4.3.6. Obstrucciones visuales

No deben existir obstrucciones visuales que escondan la ubicacion de los mismos, de igual manera
los extintores portatiles deben tener en cuenta las siguientes consideraciones, asegurados sobre
un soporte apropiado para el extintor debiendo estar en soportes listados y aprobados para este

uso especifico y en gabinetes o huecos de pared.

4.3.7. Altura de instalacion

Acorde la Normativa Principios de Normalizacion — del servicio ecuatoriano de normalizacion
(NTE-INEN 801 2012, p. 1-10), sugiere que los extintores de incendio con un peso bruto no mayor de
40 Ib (18.14 kg) deben instalarse de manera que la parte superior de extintor no esta a mas de 5

pies (1.53 m) sobre el suelo.

Los extintores de incendios con un peso bruto mayor de 40 Ib (18.14 kg) (excepto aquellos sobre
ruedas), se deben instalar de manera que la parte superior del extintor no esté a mas de 3% pies
(1.07 m) sobre el suelo

En ningln caso el espacio libre entre el fondo del extintor y el peso debe ser menor de 4 pulgadas
(102 mm). (NTE-INEN 801 2012, p. 1-10).

4.3.8. Visibilidad de la etiqueta

Las instrucciones de operacidn de los extintores deben estar situadas sobre el frente del extintor
y deben ser claramente visibles. No se deben fijar o colocar etiquetas de sistemas de identificacion
de materiales peligrosos (HMIS), etiquetas de mantenimiento de 6 afios, etiquetas de pruebas
hidrostaticas u otras etiquetas en el frente del extintor. (NTE-INEN 801 2012, p. 1-10).

4.3.9. Identificacién y marcado

Los extintores se pintaran de color rojo de seguridad segin la NTE INEN 439. Opcionalmente,

se puede identificar el agente extintor mediante una banda de color.
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Tabla 9-4: Identificacion y marcado

Nombre del fabricante y direccion Presion de trabajo en pascales
Fecha de manufactura “"Recargar después del uso completo o parcial” o
““Descartar después del uso completo o parcial™”, segln
sea el caso.
Numero del lote Para extintores de halon: ““Peligro- los gases son toxicos
en lugares cerrados™
Fuente: NTE INEN 439

Realizado por: Sanmartin Alexander, 2021

Otras indicaciones, que, a peticién del fabricante o proveedor, apruebe en INEN.

El extintor llevara un instructivo de uso, en el recuadro superior derecho se indicara la
denominacion normalizada del extintor, segun NTE INEN 731, en el recuadro superior izquierdo
se indicard, en caracteres grandes, las clases de fuego a que se destina, los demas recuadros se
explican en la figura, en todo caso deberd corresponder con el disefio del extintor al que
corresponde el instructivo. EI nimero de recuadros explicativos puede aumentarse a mas de 3, de

acuerdo al tipo de extintor. (NTE-INEN 801, 2012, pp. 1-10).

4.4. Seleccion de equipos de proteccion personal adecuados que deben ser implementados

Los equipos de proteccion personal a utilizar por el personal laboral de la empresa COPROBICH
fueron seleccionados en base a normativas vigentes de acuerdo a los riegos determinados en el
desempefio de las actividades de los trabajadores, dentro de los cuales las prendas de trabajo y
equipos de proteccion personal considerados adecuados para el desarrollo de las actividades

laborales son:
e Equipos de proteccion auricular

En la empresa COPROBICH existen maquinas que producen un nivel de ruido superior a los 80
decibeles, para lo cual se recomienda la utilizacion de equipos de proteccion auditiva tipo orejeras

recomendado para altas frecuencias, segun las normas: ANSI S3. 19-1974 y EN 352-1: 2002.

El disefio de proteccion auditiva debe ser de arco para la cabeza de PU, acolchado, ligero y que
proporcione el maximo confort durante largos periodos de uso. Su disefio debe ser moderno con
copas ajustables por doble sujecién para un ajuste optimizado y excelente rendimiento en

atenuacién que proporcione una proteccion superior contra ruidos dafiinos.
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Figura 1-4: Equipos de proteccion auditiva
Fuente: ANSI S3. 19-1974 y EN 352-1: 2002

e Botas antideslizantes

Los trabajadores de la empresa COPROBICH regularmente desarrollan sus actividades sobre
suelo cerdmico que en ocasiones puede encontrarse himedo o con presencia de agua, por lo que
se recomienda el uso de botas antideslizantes de uso apropiado para la industria alimenticia, segin
la normativa 1SO 20345:2011.

Las botas deben ser de PVC que usada tradicional para la industria agroalimentaria. EI modelo
S4 es una bota de seguridad, con puntera de acero, indicada para la industria alimentaria. Esta
bota de seguridad debe estar desarrollada con cafia y suela en PVC nitrilo, antiestatica y
antideslizante, que ofrezca una excelente adherencia en las superficies mas resbaladizas,
reduciendo el riesgo de deslizamientos y caidas. Debe ser cdmoda y practica, con proteccion
deflectora de objetos frontal, en el talén y en el tobillo, ofreciendo mayor proteccion y seguridad

al trabajador.

Figura 2-4: Botas antideslizantes
Fuente: 1SO 20345:2011.
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e Mascarilla

Las condiciones actuales que se esté atravesando a nivel mundial debido al Covid-19, todos los
trabajadores de las empresas deben utilizar proteccion para las vias respiratorias para evitar la
propagacion del virus. Para lo cual se recomienda el uso de mascarillas autofiltrantes FFP1, FFP2
y FFP3, estas pueden cumplir con la norma NIOSH 42 CFR84 de EEUU o la Norma Europea
FFP2.

et FFP2

Figura 3-4: Mascarilla FFP2
Fuente: NIOSH 42 CFR84

e Prendas de trabajo

Los diferentes productos elaborados por la empresa COPROBICH deben ser procesados bajo las
condiciones de higiene y medidas necesarias de tal forma que garantice la inocuidad de los
mismos. Por lo tanto, es requerimiento que todos los trabajadores en contacto con la materia prima
usen la ropa de trabajo adecuada llevando la verificacion del control de la biocontaminacién en
textiles en base a la norma UNE-EN 14065, la cual proporciona las indicaciones necesarias para
asegurar, de manera efectiva y consistente, el cumplimiento de los productos textiles con un nivel

de calidad microbioldgica apropiado para el uso previsto.

Figura 4-4: Prendas de trabajo
Fuente: Norma UNE-EN 14065
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4.5, Método Meseri

Tabla 10-4: Método Meseri para la planta procesadora de quinua COPROBICH

EVALUACION DE RIESGOS CONTRA INCENDIOS

MESERI

Empresa/lnstitucion

FACTOR DE CONCENTRACION

COPROBICH Edificacion: Produccién
evaluada:
Evaluador: Alexander Sanmartin Fecha: abr-21
FACTORES DE CONSTRUCCION FACTORES DE DESTRUCTIBILIDAD
N° de pisos Altura Coeficiente Puntos Por calor Coeficiente | Puntos
102 menor de 6m 3 Baja 10
34,05 entre 6y 15m 2 3 Media 5 5
6,7809 entre 15y 28m 1 Alta 0
10 0 mas més de 28m 0 Por humo Coeficiente | Puntos
Superficie del Inmueble (Area Util) Coeficiente Puntos Baja 10
De 0 a 500 m” 5 Media 5 5
De 501 a 1500 m’ 4 Alta 0
De 1501 a 2500 m” 3 4 Por corrosién Coeficiente | Puntos
De 2501 a 3500 m* 2 Baja 10
De 3501 a 4500 m” 1 Media 5 5
Mas de 4500 m* 0 Alta 0
Resistencia al Fuego Coeficiente Puntos Por Agua Coeficiente | Puntos
Resistente al fuego (hormigén) 10 Baja 10
No combustible (metalica) 5 10 Media 5 5
Combustible (madera) 0 Alta 0
Falsos Techos Coeficiente Puntos FACTORES DE PROPAGABILIDAD
Sin falsos techos 5 En Sentido Vertical Coeficiente [ Puntos
Con falsos techos incombustibles 3 5 Baja 5
Con falsos techos combustibles 0 Media 3 5
FACTORES DE SITUACION Alta 0
Distancia de los Bomberos Coeficiente Puntos En Sentido Horizontal Coeficiente | Puntos
Menor de 5 km 5 min. 10 Baja 5
Entre 5y 10 km 5y 10 min. 8 Media 3 3
Entre 10 y 15 km 10 y 15 min. 6 10 Alta 0
Entre 15y 25 km 15 y 25 min. 2
Méas de 25 km 25 min. 0 SUBTOTAL (X) 87
Accesibilidad de edificios Coeficiente Puntos FACTORES DE PROTECCION
Buena 5 Concepto SV CV Puntos
Media 3 5 Extintores portétiles (EXT) 1 2 1
Mala 1 Bocas de incendio equipadas (BIE) 2 2 0
Muy mala 0 Columnas hidratantes exteriores (CHE) 2 4 0
FACTORES INTERNOS DE PROCESOS / OPERACION Deteccion automatica (DTE) 0 4 0
Peligro de activacion Coeficiente Puntos Rociadores automaticos (ROC) 5 8 0
Bajo (elementos no combustibles o retardantes) 10 Extincién por agentes gaseosos (IFE) 2 4 0
Medio (maderas) 5
Alto (textiles, papeles, pinturas flamables, otros) 0 5 SUBTETAL (1) 1
Carga Térmica Coeficiente Puntos ORGANIZACION
Bajo (menos de 35kg/m2) 10 Concepto SV CV Puntos
Medio (entre 35y 75 kg/m2)(Tiene maderas) 5 5 Brigadas de primera intervencion (EPI) 0 2 0
Alto (mas de 75kg/m2)(Textiles, papeles,etc.) 0 Brigadas de segunda intervencién (ESI) 0 0 0
Combustibilidad Coeficiente Puntos Plan de Autoproteccién y emergencia 2 4 2
Bajo (M.0 y M.1)(Sélidos no combustibles) 5
Medio (M.2 y M.3)(S6lidos combustibles) 3 3 SUSITEIAL (el 2
Alto (M.4 y M.5)(Gases y liquidos combustibles) 0
Orden y Limpieza Coeficiente Puntos CONCLUSION (Coeficiente de Proteccion frente al incendio)
Alto (buen programa de limpieza) 10
Medio (procedimientos irregulares) 5 5 PROTECCION FRENTE  _
Bajo (lugares sucios y desordenados) 0 AL INCENDIO
Almacenamiento en Altura Coeficiente Puntos
Menor de 2 m. 3 .
Ente 2y 4m. > 2 CALIFICACION DEL RIESGO | ACEPTABLE
Mas de 6 m. 0

Factor de concentracién $/m” Coeficiente Puntos
Menor de $ 500 3
Entre $ 500 y $ 1500 2 2
Més de $ 1500 0

OBSERVACIONES: Cada vez que se hacen mejoras dentro de los

factores Xy Y disminuimos los riesgos d

e incendios; este método

permite cuantificar los dafios y su aplicacidn frecuente minimiza

los dafios a person

as.

Realizado por: Sanmartin Alexander, 2021
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Formula de método MESERI

P=5X/129+ 5Y/26+1(BCI)

Donde: X =87 < Factores propios a la instalacion
Y =1 —Factores de proteccion
BCI= 2<-Brigada interna de incendio

Desarrollo:

P=5(87)/129+ 5(1)/26+1(2)

P=5,85

Tabla 11-4: Valoracion del riesgo

VALOR CATEGORIA

8,1a10 Riesgo muy leve
Fuente: Secretaria de Gestion de Riesgos, 2015

Realizado por: Sanmartin Alexander, 2021

Posterior a la aplicacion del método Meseri se obtuvo un coeficiente de proteccion frente al
incendio de 5.85, considerado como un RIESGO MEDIO.

Tabla 12-4: Nivel de aceptabilidad

Aceptabilidad Valor

Riesgo aceptable P>5

Fuente: Secretaria de Gestion de Riesgos, 2015

Realizado por: Sanmartin Alexander, 2021
Acorde con la tabla 12-4 para determinar el nivel de aceptabilidad, el coeficiente de proteccion
frente al incendio es 5.85> 5, por lo tanto, se considera que el riesgo es aceptable, y se puede
afirmar que las condiciones actuales en las instalaciones de la empresa COPROBICH son
admisibles, sin descartar cualquier posibilidad de mejora. Esté método es de gran importancia
dentro de la evaluacion de riesgos, ya que ayuda a determinar y decidir si las condiciones del

establecimiento de trabajo necesitan modificaciones para evitar incendios.

4.6. Mapas de evacuacion y recursos

Se elabor6 los mapas de evacuacidn y recursos propuestos para la empresa COPROBICH, segin

normativa UNE 23032: 2015. Los cuales se muestran en las siguientes figuras:
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Realizado por: Sanmartin Alexander, 2021
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Realizado por: Sanmartin Alexander, 2021
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4.7. Costos de implementacion

4.7.1. Costos Directos

Tabla 13-4: Costos directos

COSTOS DIRECTOS

DESCRIPCION Cantidad COSTO COSTOS

UNITARIO | TOTAL

Sefialética de seguridad 127 $2.80 $355.60
Adquisicion de extintores CO2 7 $45 $315
Recarga de extintores vacios o vencidos PQS 9 $10 $90
Herramientas para la colocacién de la sefialética $100 $100
Mano de obra adicional $50 $50

TOTAL $910.60

Realizado por: Sanmartin Alexander, 2021

4.7.2. Costos Indirectos

Tabla 14-4: Costos indirectos

COSTOS INDIRECTOS

DESCRIPCION COSTOS (USD)
Transporte $25
Alimentacion $25
Costos Imprevistos $50
TOTAL $100

Realizado por: Sanmartin Alexander, 2021

4.7.3. Costo total

Tabla 15-4: Costo total

COSTOS TOTAL

DESCRIPCION COSTOS (USD)
Total, costos directos $910.60
Total, costos indirectos $100
TOTAL $1010.60

Realizado por: Sanmartin Alexander, 2021




CONCLUSIONES

-El diagndstico de la situacién actual de la empresa COPROBICH, se realiz6 por medio de
inspecciones in-situ llevadas a cabo en las instalaciones de la planta productora, donde se conocio
el proceso de produccion de la quinua, constatando los elementos relacionados con la seguridad
de la empresa, el estado actual de los distintos tipos de sefialética asi como el deterioro de las
mismas y la falta de implementacion de algunos pictogramas que son requeridos para garantizar
la seguridad y salud laboral a todos los trabajadores que laboran en las &reas de produccién,

comercializacion, control de calidad, comedor.

-La identificacion y evaluacién de riesgos existentes en las instalaciones de la empresa
COPROBICH, se ha basado en la identificacion de los distintos puestos de trabajo, determinando
la presencia de diversos tipos de riesgos, a los cuales estan expuestos los trabajadores, de entre
ellos los riesgos fisicos constituyen el principal factor de riesgo en las instalaciones de la planta,

por ello se propuso medidas de mitigacion para cada riesgo encontrado.

- La generacién de documentacién fue realizada a partir de la utilizacion de lamatriz de evaluacion
de riesgo y normativa INSHT misma que arroj6 los principales tipos de riesgos existentes en la
planta correspondiendo a 19 riesgos tipo mecéanicos, 23 fisicos, 1 quimico, 11 biol6gicos, y 16
riesgos ergonomicos, de los cuales 11 son riesgos triviales, 26 tolerables, 24 moderados 11

importantes.

-La propuesta de un sistema de sefialética vertical, estuvo basado conforme las normativas y
recomendaciones de instalacion acorde las especificaciones que indican las normativas NTE
INEN 439: 1984, colores sefiales, y simbolos de seguridad, la normativa NTP 434: 1996
Organizacion de los puestos de trabajo, la normativa NTE INEN-ISO 3864-1:2013 2013-05,
simbolos gréficos. Colores de seguridad y sefiales de seguridad, por lo cual mediante el analisis
de riesgos realizado se debe implementar 127 sefialéticas repartidas por toda la planta de

produccidn para prevenir los accidentes en el trabajo.

- La propuesta del sistema de equipos de defensa contra incendios conta de la recarga de 7
extintores de CO2 que seran colocados en las cercanias de las diferentes méaquinas de la empresa
debido a que este tipo de agente extintor no conduce la electricidad por lo que es el mas adecuado
para apagar incendios cargados eléctricamente, asi como de la implementacion de sefialética

adecuada identificacion de los equipos.



RECOMENDACIONES

-En base al diagndstico de la situacién actual de la empresa COPROBICH, en la inspeccién se
sugiere la recarga de los equipos contra incendios, porque no contar con la vigencia necesaria

para el funcionamiento.

- Conforme a la identificacion y evaluacién de riesgos existentes en las instalaciones de la empresa
COPROBICH, es importante la redistribucion de la planta pues el espacio destinado para el

almacenamiento de materia prima y producto terminado requiere una expansion al mismo.

- Acorde la generacion de documentacidn realizada en la empresa debe generarse un registro de
recarga de los diversos extintores que existen dentro de la empresa y asi mantener actualizado los

equipos de proteccion.

-El planteamiento de un sistema de sefialética vertical, ha sido basado conforme las normativas
por ello se debe mantener el orden establecido de cada una de ellas, pues existen varias que no

son necesarias y obstruyen la visibilidad en la misma.

- El sistema de equipos de defensa contra incendios que se propone en el presente trabajo debe
ser implementado acatando los lineamientos que menciona la normativa, con respecto a la altura
de ubicacidn, por ello se sugiere cambiar la altura de ubicacion de los extintores pues en la
actualidad se encuentran ubicados a una altura de 2 metros, complicando el acceso a los mismo

para una persona de estatura promedio.



GLOSARIO

-Control de factores de Riesgo: En medidas correctoras / controles periddicos se especificaran
las distintas acciones a tomar de acuerdo con el Valor Riesgo obtenido en la evaluacién especifica
de riesgos. El grupo de evaluacién emitira las medidas correctoras apropiadas para evitar, reducir
o controlar cada uno de los riesgos que se hayan valorado desde moderadas hasta intolerables, asi
como los controles periddicos de condiciones de trabajo o de vigilancia de la salud que

correspondan. (Orellanay Fernanda, 2010, p. 62)

-Investigacion de accidentes de trabajo y enfermedades profesionales: Es determinar las
causas por las cuales ocurrio el incidente/ accidente. Es desarrollar un andlisis, evaluacion y
reporte, basados en la informacion reunida para determinar las causas reales y establecer un plan

de accion, cuales accidentes e incidentes deben ser investigados, todos los que se detecten.
(Hernandez Zufiga, 2005, p. 35)

-Inspecciones: Inspecciones de seguridad, es examinar con atencion un lugar de trabajo o un
equipo. Esto se desarrolla para deteccion y evaluacion de peligros, riesgos y proponer medidas
correctivas para evitar accidentes o incidentes. La inspeccion es uno de los mejores instrumentos
disponibles para descubrir los problemas y evaluar los riesgos antes que ocurran accidentes y
otras pérdidas, Las inspecciones de seguridad tienen como finalidad encontrar o detectar las
causas potenciales de accidentes en el trabajo. Deben llevarse a efecto periédicamente para

mejores resultados. (Hernandez Zafiga, 2005, p. 45)

- Los métodos semicuantitativos: Se basan en un sistema de indices sobre las situaciones
analizadas, con los que también poder clasificar y establecer un plan de actuacion. Mediante un
sistema de puntos asignados a diferentes factores de riesgo previsibles en una posible situacion
de riesgo, se permite obtener un nivel de riesgo. Normalmente, en tales métodos se aplican
cuestionarios de chequeo que facilitan la identificacion de los factores de riesgo existentes y su

importancia. .(Cafiada Clé, 2009, p. 27)

Los métodos cuantitativos: A este método se debe recurrir cuando las consecuencias de los
accidentes puedan ser graves. Permiten estimar la probabilidad de acontecimiento de los sucesos
tanto iniciadores como desencadenantes que en Gltimo término provocan el accidente. Todo ello
con la finalidad de verificar si las medidas preventivas adoptadas son suficientes o es necesario

introducir ciertas correcciones o mejoras.(Cafiada CIé, 2009, p. 27)



-Acto inseguro: Es la ejecucion indebida de un proceso, o de una operacion, sin conocer por
ignorancia, sin respetar por indiferencia, sin tomar en cuenta por olvido, la forma segura de
realizar un trabajo o actividad. También se considera como actos inseguros, toda actividad
voluntaria, por acciéon u omision, que conlleva la violacion de un procedimiento, norma,
reglamento o préactica segura establecida tanto por el estado como por la empresa, que puede

producir un accidente de trabajo o una enfermedad profesional. (Kayser, 2007, p. 14)
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ANEXOS

ANEXO A: CRONOGRAMA DE ACTIVIDADES

ACTIVIDADES

MESES

MES 1

MES 2

MES 3

MES 4

13

14

Conocer los servicios que presta la gestion
administrativa de los empleados y trabajadores del
Gobierno Auténomo Descentralizado del Cantén
Guano.

Diagnosticar la situacion actual de la gestion
administrativa de los empleados y trabajadores de la
municipalidad del cantén Guano.

Realizar un estudio de métodos y tiempos de
trabajos a las diferentes é&reas del edificio
administrativo.

Disefar el plan de mejora continua fundamentado
en el modelo de Ishikawa para la reduccion de
tiempos.

Aplicar la metodologia del circulo de Deming para
evaluar si existen actividades repetitivas e
identificar los cuellos de botella existentes en
proceso.

Validar la propuesta del plan de mejora continua
fundamentado en el modelo de Ishikawa con el
propésito de determinar si el estudio realizado
ayudard a resolver los problemas encontrados.

Documentar la informacion




ANEXO B: INSPECCION Y LEVANTAMIENTO DE MATRICES EN LA PLANTA DE
PRODUCCION DE QUINUA
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ANEXO C: MATRICES DE RIEGOS

Matriz de riesgo del area de pulido

Titulo: CODIGO: MSST-001
COPROBICH IDENTIFICACION Y EVALUACION INICIAL DE ~ [FESHA: ou/ow/2021
RIESGOS POR PUESTO DE TRABAJO VERSION: o1
Fecha de Elaboracién: 01/04/2021 Revision | 1
Elaborado por: Efren Sanmartin EVALUACION
Localizacion: Cajabamba Inicial
Puestos de trabajo: Area de pulido ] Periddica
Actividades Reducir particulas de cascara de la quinua |
N° de trabajadores: Hombres 1 Mujeres | 0 L .
— - Estimacion del Riesgo
. e . Probabilidad Consecuencias
# Peligro Identificativo
B M A LD D ED vo [ 1 [l
1 1 1
2
3 1 1
4
5
6
7 ; ; G
8
9
10
11
12
13
14  Temperatura elevada
15 Temperatura baja
16 lluminacion insuficiente
17 Ruido 1 1 MO
18 - Ventilacion insuficiente (fallas en la renovacion de aire)
19 O |Contactos eléctricos directos
20 % Contactos eléctricos indirectos
21 L |Contactos térmicos
22 Exposicion a radiaciones ioni
23 Exposicion a radiaciones no ionizantes
24 Incendios
25 Explosiones
26 Vibraciones 1 1 [
34 » Exposicion a virus 1 1 1
35 | O [Exposicién a bacterias
36 | 2 [Parasitos
37 | 8 [Exposiciona Hongos
38 5' |Exposicién a Derivados y fluidos organicos
39 m |Exposicién a animales: tarantulas, serpientes, perros
40 Presencia de vectores (roedores, moscas, cucarachas)
41 & [Empuie y arrastre de cargas
42 Q L iento manual de cargas 1 1
43 g  Transporte manual de cargas 1 1
44 % Movimiento corporal repetitivo
45 8 Posturas forzadas (de pie, sentada, encorvada, acostada)
46 | W |Uso de pantallas de visualizacién PVDs
47 Carga Mental
48 alta responsabilidad
49 Contenido del Trabajo (trabajo monétono,
50 Definicién del Rol
51 «»  |Supervision y Participacion
52 ﬂ Actos delincuenciales
53 < [Autonomia
54 8 Interés por el Trabajo
55 8 Relaciones Personales
56 ©  [Organizacion del trabajo (turnos rotativos, trabajo nocturno,
57 | @ [Desmotivacion
58 déficit en la comunicacion
59 Absentismo
60 Rotacion del personal
61 Interés por el Trabajo
62 Violencia social
(p) Probabilidad (C) Consecuencia (NR) Nivel de Riesgo I: Importante
B: Baja LD: Ligeramente dafiino T: Trivial IN: Intolerable
M: Media D: Daiiino TO: Tolerable
A:Alta ED: Extremadamente Dafiino MO: Moderado




Matriz de riesgo del rea de lavado centrifugado

Titulo: CODIGO:
COPROBICH IDENTIFICACION Y EVALUACION INICIALDE ~ [FECHA: OUoY/2021

RIESGOS POR PUESTO DE TRABAJO VERSION: 01
Fecha de Elaboracion: 01/04/2021 Revision [ 1
Elaborado por: Efren Sanmartin EVALUACION
Localizacion: Cajabamba Inicial
Puestos de trabajo: Area de lavado centrifugado O Periédica
Actividades Lavado y centrifugado [ [ [
N° de trabajadores: Hombres Mujeres 0 . " .

— 4 |. Estimacién del Riesgo
. . Probabilidad Consecuencias
Identificativo
1 1 MO

Temperatura elevada
Temperatura baja

ion insuficiente
Ruido 1 1 _
Ventilacion insuficiente (fallas en la renovacion de aire)
Contactos eléctricos directos
Contactos eléctricos indirectos
Contactos térmicos
Exposicion a radiaciones ionizantes
Exposicion a radiaciones no ionizantes
Incendios
Explosiones
Vibraciones

FISICOS

NN N NI I N I N N e N R R R =
\m\h\w\m\»—-\o\m\m\\n\m\m\hw.\,._.o«Jmﬂmm»wm»—n HH

26

@ Exposicion a virus 1 1 [

35 QO |Exposicion a bacterias

36 | 2 [Parasitos

37 8 |Exposicién a Hongos

38 5‘ Exposicion a Derivados y fluidos organicos

39 m  [Exposicion a animales: tarantulas, serpientes, perros

40 Presencia de vectores (roedores, moscas, cucarachas)

41 8 Empuije y arrastre de cargas

42 ©  |Levantamiento manual de cargas

43 g  Transporte manual de cargas

44 % Movimiento corporal repetitivo

45 @ |Posturas forzadas (de pie, sentada, encorvada, acostada)

46 | 0 Uso de pantallas de visualizacién PVDs

47 Carga Mental

48 alta responsabilidad

49 Contenido del Trabajo (trabajo monétono,

50 Definicién del Rol

51 «» |Supervisién y Participacion

52 ﬂ Actos delincuenciales

53 | < |Autonomia

54 | § [interés por el Trabajo

55 8 Relaciones Personales

56 O |Organizacion del trabajo (turnos rotativos, trabajo nocturno,

57 | @ |Desmotivacion

58 déficit en la comunicacion

59 Absentismo

60 Rotacién del personal

61 Interés por el Trabajo

62 Violencia social
(p) Probabilidad (C) Consecuencia (NR) Niel de Riesgo I: Importante
B: Baja LD: Ligeramente dafiino T: Trivial IN: Intolerable
M: Media D: Dafiino TO: Tolerable
A: Alta ED: Extremadamente Dafiino MO: Moderado




Matriz de riesgo del 4rea de secado y enfriado

Titulo: CODIGO:
COPROBICH IDENTIFICACION Y EVALUACION INICIAL DE  [FECHA: Oy/04/2021
RIESGOS POR PUESTO DE TRABAJO VERSION: o1
Fecha de Elaboracion: 01/04/2021 Revision [ 1
Elaborado por: Efren Sanmartin EVALUACION
Localizacion: Cajabamba Inicial
Puestos de trabajo: Area de secado y enfriado O Periddica
Tendido de la quinua
Actividades
o P E -
e Hombres” - Mujeres |_ L Estimacion del Riesgo
. . Probabilidad Consecuencias
# Identificativo
B M A LD D ED vo | 1 [
1 1 1
2 1 1
3
4
5
6
7 1 1 [ 1
8
9
10
11
12
13
14 Temperatura elevada 1 1 _
15 Temperatura baja
16 luminacién insuficiente
17 Ruido 1 1 MO
18 » Ventilacion insuficiente (fallas en la renovacion de aire)
19 O |Contactos eléctricos directos
20 % Contactos eléctricos indirectos
21 I [Contactos térmicos
22 Exposicion a radiaciones ionizantes
23 Exposicién a radiaciones no ionizantes
24 Incendios
25 Explosiones
26 Vibraciones 1 1 ||

» 1 1 |
(o}
©
8 [Expos
S |Exposicién a Derivados y fluidos organicos
o |§xposici6n a animales: tarantulas, serpientes, perros
40 Presencia de vectores (roedores, moscas, Cl
41 8 Empuije y arrastre de cargas
42 O  [Levantamiento manual de cargas 1 1 Mo
43 g Transporte manual de cargas 1 1 MO
44 % Movimiento corporal repetitivo 1 1 Mo
45 8 Posturas forzadas (de pie, sentada, encorvada, acostada
46 | W |yso de pantallas de visualizacion PVDs
47 Carga Mental
48 alta responsabilidad
49 Contenido del Trabajo (trabajo monétono,
50 Definicién del Rol
51 o |Supervisién y Participacion
52 ﬂ Actos delincuenciales
53 < [Autonomia
54 8 Interés por el Trabajo
55 8 Relaciones Personales
56 ©  [Organizacion del trabajo (turnos rotativos, trabajo nocturno,
57 | @ [Desmotivacion
58 déficit en la comunicacién
59 Absentismo
60 Rotacién del personal
61 Interés por el Trabajo
62 Violencia social
(p) Probabilidad (C) Consecuencia (NR) Niel de Riesgo I: Importante
B: Baja LD: Ligeramente dafiino T: Trivial IN: Intolerable
M: Media D: Daiiino TO: Tolerable
A:Alta ED: Extremadamente Dafiino MO: Moderado




Matriz de riesgo del &rea de empacado

COPROBICH

Titulo:

IDENTIFICACION Y EVALUACION INICIAL DE
RIESGOS POR PUESTO DE TRABAJO

CODIGO:
FECHA:

01/04/2021

VERSION: 01

Fecha de Elaboracion:

01/04/2021

Revision I 1

Elaborado por:

Efren Sanmartin

EVALUACION

Localizacion:

Cajabamba

Inicial

Puestos de trabajo:

Empacado

Periddica

Actividades

Operar la maquina empacadora

N° de trabajadores:

Hombres Mujeres | 0

Identificativo

Probabilidad Consecuencias

Estimacion del Riesgo

B M A LD D ED

o wo [

Temperatura elevada

Temperatura baja

lluminacién insuficiente

Ruido

MO

Ventilacion insuficiente (fallas en la renovacién de aire)

Contactos eléctricos directos

Contactos eléctricos indirectos

FISICOS

Contactos térmicos

Exposicion a radiaciones ionizantes

Exposicién a radiaciones no ionizantes

Incendios

Explosiones

Vibraciones

I]III

Exposicién a virus

Exposicién a bacterias

Parésitos

Exposicién a Hongos

Exposicién a Derivados y fluidos organicos

BIOLOGICOS

Exposicién a animales: tarantulas, perros

Presencia de vectores (roedores, moscas, C

Empuije y arrastre de cargas

Levantamiento manual de cargas

MO

Transporte manual de cargas

MO

44 Movimiento corporal repetitivo

Posturas forzadas (de pie, sentada, encorvada, acostada)

ERGONOMICOS

Uso de llas de visualizacién PVDs

Carga Mental

alta responsabilidad

Contenido del Trabajo (trabajo monétono,

Definicién del Rol

Supervision y Participacion

Actos delincuenciales

Autonomia

Interés por el Trabajo

Relaciones Personales

Organizacion del trabajo (turnos rotativos, trabajo nocturno, trabajo

PSICOSOCIALES

Desmotivacion

déficit en la comunicacién

Absentismo

Rotacion del personal

Interés por el Trabajo

62 Violencia social

(C) Consecuencia

LD: Ligeramente dafiino

D: Daiiino

ED: Extremadamente Dafiino

(NR) Niwel de Riesgo
T: Trivial

TO: Tolerable

MO: Moderado

I: Importante
IN: Intolerable




Matriz de riesgo del &rea de mezclado convencional

Titulo: CODIGO:
COPROBICH IDENTIFICACION Y EVALUACION INICIAL DE [FECHA: 01042021
RIESGOS POR PUESTO DE TRABAJO VERSION: il
Fecha de Elaboracion: 01/04/2021 Revision 1
Elaborado por: Efren Sanmartin EVALUACION
Localizacién: Cajabamba Inicial
Puestos de trabajo: Area de mezclado convencional O Periodica
Actividades Transporte de la materia prima y operacion de la
maquina mezcladora
N° de trabajadores: Hombres Mujeres | 0 . L, .
— - Estimacion del Riesgo
. . Probabilidad Consecuencias
# Identificativo
B M A [ 1D D ED Mo [ 1 [
1
2 1 1
3
4
5
6
7 : : o]
8
9
10
1 : : [
12
13
14 Temperatura elevada
15  Temperatura baja
16 lluminacion insuficiente
17 Ruido 1 1 MO
18 » Ventilacién insuficiente (fallas en la renovacion de aire) 1 1 MO
19 O |Contactos eléctricos directos
20 % Contactos eléctricos indirectos
21 L |Contactos térmicos
22 Exposicion a radiaciones ionizantes
23 Exposicion a radiaciones no ionizantes
24 Incendios
25 Explosiones
26 Vibraciones 1 1 _
27
28
29
30
31
32
33
34 - Exposicion a virus 1 1 |
35 | O [Exposicion a bacterias
36 | 2 [Parasitos
37 8 Exposicion a Hongos
38 | 3 [Exposicién a Derivados y fluidos organicos
39 @ [Exposicion a tarantulas, serpientes, perros
40 Presencia de vectores (roedores, moscas, cucarachas)
41 8 Empuije y arrastre de cargas
42 ©  |Levantamiento manual de cargas 1 1 MO
43 g Transporte manual de cargas 1 il MO
44 % Movimiento corporal repetitivo
45 @ |Posturas forzadas (de pie, sentada, encorvada, acostada)
46 5 Uso de pantallas de visualizacion PVDs
47 Carga Mental
48 alta responsabilidad
49 Contenido del Trabajo (trabajo monétono,
50 Definicién del Rol
51 v |Supervision y Participacion
52 | Y [Actos delincuenciales
53 < |Autonomia
54 8 Interés por el Trabajo
55 8 Relaciones Personales
56 O  |Organizacién del trabajo (turnos rotativos, trabajo nocturno,
57 & [Desmotivacion
58 déficit en la comunicacién
59 Absentismo
60 Rotacion del personal
61 Interés por el Trabajo
62 Violencia social
(p) Probabilidad (C) Consecuencia (NR) Niel de Riesgo I: Importante
B: Baja LD: Ligeramente dafiino T: Trivial IN: Intolerable
M: Media D: Dafiino TO: Tolerable
A: Alta ED: Extremadamente Daflino MO: Moderado




Matriz de riesgo del &rea del almacenamiento de producto terminado

Titulo: CODIGO:
COPROBICH IDENTIFICACION Y EVALUACION INICIAL DE  [FECHA: ov02021
RIESGOS POR PUESTO DE TRABAJO VERSION: o1
Fecha de Elaboracién: 01/04/2021 Revision 1
Elaborado por: Efren Sanmartin EVALUACION
Localizacion: Cajabamba Inicial
Puestos de trabajo: Almacenamiento de producto terminado O Periddica
[N— Transporte y apilado del producto terminado ‘ ‘
N° de trabajadores: Hombres Mujeres |0 L )
— - Estimacion del Riesgo
. . Probabilidad Consecuencias
# Identificativo
1
2
3
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14 Temperatura elevada
15 [Temperatura baja
16 lluminacién insuficiente
17 Ruido
18 - Ventilacion insuficiente (fallas en la renovacion de aire) 1 1 _
19 O |Contactos eléctricos directos
20 % Contactos eléctricos indirectos
21 L [Contactos térmicos
22 Exposicion a radiaciones ionizantes
23 Exposicion a radiaciones no ionizantes
24 Incendios 1 1 [t ]
25 Explosiones
26 Vibraciones
34 » Exposicién a virus 1 1 I
35 O |Exposicién a bacterias
36 ©  [parasitos
37 8 <posicién a Hongos
38 5' 0sicion a Derivados y fluidos organicos
39 m  |Exposicion a animal 4 serpientes, perros
40 |Presenc'a de vectores (roedores, moscas, CL
41 (o Empuje y arrastre de cargas
2 |S Levantamiento manual de cargas 1 1 MO
43 g o [Transporte manual de cargas 1 1 MO
44 O Movimiento corporal repetitivo
45 8 Posturas forzadas (de pie, sentada, encorvada, acostada)
46 | Uso de llas de visualizacion PVDs
47 Carga Mental
48 alta responsabilidad
49 Contenido del Trabajo (trabajo monétono,
50 Definicion del Rol
51 «y |Supervisién y Participacién
52 | 4 [Actos delincuenciales
53 | < |Autonomia
54 8 Interés por el Trabajo
55 8 Relaciones Personales
56 O  |Organizacion del trabajo (turnos rotativos, trabajo nocturno,
57 | @ |Desmotivacion
58 déficit en la comunicacién
| 59 | Absentismo
60 Rotacién del personal
61 Interés por el Trabajo
62 Violencia social
(p) Probabilidad (C) Consecuencia (NR) Niel de Riesgo I: Importante
B: Baja LD: Ligeramente dafiino T: Trivial IN: Intolerable
M: Media D: Dafino TO: Tolerable
A: Alta ED: Extremadamente Dafiino MO: Moderado




Matriz de riesgo del almacenamiento

de materia prima

Titulo: CODIGO:
COPROBICH IDENTIFICACION Y EVALUACION INICIAL DE  [FECHA: Ou/oy/2021
RIESGOS POR PUESTO DE TRABAJO VERSION: 01
Fecha de Elaboracion: 01/04/2021 Revision [ 1
Elaborado por: Efren Sanmartin EVALUACION
Localizacion: Cajabamba Inicial
Puestos de trabajo: Almacenamiento de materia prima O Periédica
Actividades Transporte y almacenamiento de la quinua ‘
N° de trabajadores: Hombres Mujeres | 0 . L .
— - Estimacion del Riesgo
e .- Probabilidad Consecuencias
# Identificativo
: ; I

14 Temperatura elevada

15 Temperatura baja

16 lluminacion insuficiente

17 Ruido

18 » Ventilacién |r/15uf_|0|ent_e (fallas en la renovacion de aire) 1 1 _

19 O |Contactos eléctricos directos

20 % Contactos eléctricos indirectos

21 I [Contactos térmicos

22 Exposicion a radiaciones ionizantes

23 Exposicion a radiaciones no ionizantes

24 Incendios 1 1 _

25 Explosiones

26 Vibraciones

. Exposicion a virus 1 1 1

35 QO |Exposicion a bacterias

36 ©  [parasitos

37 8 Exposicion a Hongos

38 6' Exposicion a Derivados y fluidos organicos

39 m |Exposicion a animales: taréntulas, serpientes, perros

40 Presencia de vectores (roedores, moscas, h

41 8 Empuje y arrastre de cargas

42 S |Levantamiento manual de cargas 1 1 MO

=

43 | © [Transporte manual de cargas 1 1 Mo

44 % Movimiento corporal repetitivo

45 8 Posturas forzadas (de pie, sentada, encorvada, acostada)

46 W |Uso de pantallas de visualizacién PVDs

47 Carga Mental

48 alta responsabilidad

49 Contenido del Trabajo (trabajo monétono,

50 Definicién del Rol

51 v [Supervisién y Participacién

52 | 4 [Actos delincuenciales

53 | < |Autonomia

54 | & [mnterés por el Trabajo

55 8 Relaciones Personales

56 O  |Organizacion del trabajo (turnos rotativos, trabajo nocturno,

57 | § |Desmotivacion

58 déficit en la comunicacion

59 Absentismo

60 Rotacién del personal

61 Interés por el Trabajo

62 Violencia social
(p) Probabilidad (C) Consecuencia (NR) Nivel de Riesgo I: Importante
B: Baja LD: Ligeramente dafiino T: Trivial IN: Intolerable
M: Media D: Dafiino TO: Tolerable
A:Alta ED: Extremadamente Dafiino MO: Moderado




Matriz de riesgo del &rea de la bodega

de materiales de empaque

Titulo: CODIGO:
COPROBICH IDENTIFICACION Y EVALUACION INICIAL DE  [FECHA: 0v/04/2021
RIESGOS POR PUESTO DE TRABAJO VERSION: 01
Fecha de Elaboracion: 01/04/2021 Revision 1
Elaborado por: Efren Sanmartin EVALUACION
Localizacion: Cajabamba Inicial
Puestos de trabajo: Bodega de materiales de empaque O Periddica

Almacenamiento de materiales e insumos

Actividades
N de trabajadores: Hombres Mujeres | 0 L .
— - Estimacion del Riesgo
. . Probabilidad Consecuencias
# Identificativo
T ; G
14 Temperatura elevada
15 Temperatura baja
16 lluminacién insuficiente
17 Ruido
18 - Ventilacion insuficiente (fallas en la renovacion de aire) i i _
19 O [Contactos eléctricos directos
20 % Contactos eléctricos indirectos
21 L |Contactos térmicos
22 Exposicién a radiaciones ionizantes
23 Exposicién a radiaciones no ionizantes
24 Incendios 1 1 [ 7o |
25 Explosiones
26 Vibraciones
Exposicion_a virus 1 1 1
& [Exposicion a bacterias
36 | 2 |Parasitos
37 8 Exposicién a Hongos
8| g [E a Derivados y fluidos organicos
39 m |Exp a ani serpientes, perros
40 Presencia de vectores (roedores, moscas, cucarachas;
41 8 Empuije y arrastre de cargas
42 Q L iento manual de cargas 1 1 MO
=
43 | © |Transporte manual de cargas 1 1 Mo
44 % Movimiento corporal repetitivo
45 8 Posturas forzadas (de pie, sentada, encorvada, acostada)
46 W [Uso de pantallas de vi ion PVDs
47 Carga Mental
48 alta responsabilidad
49 Contenido del Trabajo (trabajo monétono,
50 Definicién del Rol
51 o |Supervision y Participacion
52 W [Actos delincuenciales
53 | < |Autonomia
54 8 Interés por el Trabajo
55 8 Relaciones Personales
56 O  |Organizacion del trabajo (turnos rotativos, trabajo nocturno,
57 & |Desmotivacion
58 déficit en la comunicacion
59 Absentismo
60 Rotacién del personal
61 Interés por el Trabajo
62 Violencia social
(p) Probabilidad (C) Consecuencia (NR) Nivel de Riesgo I: Importante
B: Baja LD: Ligeramente dafiino T: Trivial IN: Intolerable
M: Media D: Dafiino TO: Tolerable
A: Alta ED: Extremadamente Dafiino MO: Moderado




Matriz de riesgo del 4rea de control d

e calidad

Titulo: CODIGO:
COPROBICH IDENTIFICACION Y EVALUACION INICIAL DE  [FECHA: V042021
RIESGOS POR PUESTO DE TRABAJO VERSION: 0
Fecha de Elaboracion: 01/04/2021 Revision 1
Elaborado por: Efren Sanmartin EVALUACION
Localizacion: Cajabamba Inicial
Puestos de trabajo: Area de control de calidad O Periddica
Actividades Control de calidad
N° de trabajadores: Hombres  [JICHM  Mujeres [ 1 L .
— - Estimacién del Riesgo
e . Probabilidad Consecuencias
# Identificativo
B [ v [ Al o[ o T e [T Tmol i [N
L 1 [ 1o |

14  Temperatura elevada

15 Temperatura baja

16 lluminacién insuficiente

17 Ruido

18 - Ventilacion insuficiente (fallas en la renovacién de aire) i 1 _

19 O |Contactos eléctricos directos

20 % Contactos eléctricos indirectos

21 L [Contactos térmicos

22 Exposicion a radiaciones ionizantes

23 Exposicion a radiaciones no ionizantes

24 Incendios

25 Explosiones 1 1 _

26 Vibraciones

- Exposicion a virus 1 1 |
O  [Exposicién a bacterias

36 | 2 [Parasitos

37 8 Exposicion a Hongos

38 | © |Exposicion a Derivados y fluidos orgnicos

39 | @ |Exposicion a animales: serpientes, perros

40 Presencia de vectores (roedores, moscas, has)

41 8 Empuije y arrastre de cargas

42 % L iento manual de cargas 1 1 Mo

43 | © [Transporte manual de cargas 1 1 Mo

44 % Movimiento corporal repetitivo

45 8 Posturas forzadas (de pie, sentada, encorvada, acostada)

46 W |Uso de pantallas de visualizacién PVDs

47 Carga Mental

48 alta responsabilidad

49 Contenido del Trabajo (trabajo monétono,

50 Definicién del Rol

51 o |Supervisién y Participacion

52 4 [Actos delincuenciales

53 | < |Autonomia

54 8 Interés por el Trabajo

55 8 Relaciones Personales

56 O  [Organizacion del trabajo (turnos rotativos, trabajo nocturno,

57 &  |Desmotivacion

58 déficit en la comunicacién

59 Absentismo

60 Rotacién del personal

61 Interés por el Trabajo

62 Violencia social
(p) Probabilidad (C) Consecuencia (NR) Niel de Riesgo I: Importante
B: Baja LD: Ligeramente dafiino T: Trivial IN: Intolerable
M: Media D: Dafiino TO: Tolerable
A:Alta ED: Extremadamente Dafiino MO: Moderado




Matriz de riesgo de la cocina

A: Alta

ED: Extremadamente Dafiino

Titulo: CODIGO:
COPROBICH IDENTIFICACION Y EVALUACION INICIAL DE  [FECHA: ov/oy/201
RIESGOS POR PUESTO DE TRABAJO VERSION: 0
Fecha de Elaboracion: 01/04/2021 Revision 1
Elaborado por: Efren Sanmartin EVALUACION
Localizacion: Cajabamba Inicial
Puestos de trabajo: Cocina | Periddica
Actividades Preparar alimentos ‘
N° de trabajadores: Hombres  [JIFWl  Mujeres | 0 o )
— - Estimacion del Riesgo
. . Probabilidad Consecuencias
# Identificativo
B M A | D ED vo | 1 [Nl
1 1
1 1 MO

14 Temperatura elevada

15 Temperatura baja

16 lluminacién insuficiente

17 Ruido

18 | |Ventiacion insuficiente (fallas en la renovacién de aire) 1 1 |

19 O [Contactos eléctricos directos

20 % Contactos eléctricos indirectos

21 T |Contactos térmicos

22 Exposicion a radiaciones ionizantes

23 Exposicion a radiaciones no ionizantes

24 Incendios i 1 MO

25 Explosiones 1 1 MO

26 Vibraciones

34 » Exposicion a virus 1 1 |

35 O [Exposicién a bacterias

36 |  [Parasitos

37 8 Exposicién a Hongos

38 5' Exposicién a Derivados y fluidos orgénicos

39 m |Exposicién a animales: taréntulas, serpientes, perros

40 Presencia de vectores (roedores, moscas, cucarachas;

41 8 Empuije y arrastre de cargas

42 § Levantamiento manual de cargas

43 O [Transporte manual de cargas

44 % Movimiento corporal repetitivo

45 8 Posturas forzadas (de pie, sentada, encorvada, acostada)

46 W |Uso de pantallas de visualizacion PVDs

47 Carga Mental

48 alta responsabilidad

49 Contenido del Trabajo (trabajo monétono,

50 Definicién del Rol

51 «» [Supervisién y Participacion

52 W [Actos delincuenciales

53 | < |Autonomia

54 8 Interés por el Trabajo

55 8 Relaciones Personales

56 O  |Organizacion del trabajo (turnos rotativos, trabajo nocturno,

57 | & |Desmotivacion

58 déficit en la comunicacion

59 Absentismo

60 Rotacién del personal

61 Interés por el Trabajo

62 Violencia social
(p) Probabilidad (C) Consecuencia (NR) Nivel de Riesgo I: Importante
B: Baja LD: Ligeramente dafiino T: Trivial IN: Intolerable
M: Media D: Daflino TO: Tolerable

MO: Moderado




Matriz de riesgo del comedor

Titulo: CODIGO:
COPROBICH IDENTIFICACION Y EVALUACION INICIAL DE  [FECHA: V042021
RIESGOS POR PUESTO DE TRABAJO VERSION: o1
Fecha de Elaboracion: 01/04/2021 Revision 1
Elaborado por: Efren Sanmartin EVALUACION
Localizacion: Cajabamba Inicial
Puestos de trabajo: Comedor 0O Peri6dica

Servicio de alimentacion

A: Alta

ED: Extremadamente Dafiino

Actividades
N de trabajadores: Hombres Mujeres | 0 L -
— - Estimacion del Riesgo
. . Probabilidad Consecuencias
# Identificativo
E T v [ A [0 o [ & [ vo [

14 Temperatura elevada

15 Temperatura baja

16 lluminacién insuficiente

17 Ruido

18 » Ventilacién insuficiente (fallas en la renovacion de aire)

19 O [Contactos eléctricos directos

20 % Contactos eléctricos indirectos

21 L |Contactos térmicos

22 Exposicién a radiaciones ionizantes

23 Exposicion a radiaciones no ionizantes

24 Incendios 1 1 |

25 Explosiones

26 Vibraciones

1 1 1
8 |Exposicion a bacterias

36 | Q [Parasitos

37 8 Exposicion a Hongos

8 | B posicion a Derivados y fluidos orgénicos

39 m |Exposicién a animales: taréntulas, serpientes, perros

40 Presencia de vectores (roedores, moscas, cucarachas;

41 8 Empuje y arrastre de cargas

42 g Levantamiento manual de cargas

43 | © |Transporte manual de cargas

44 % Movimiento corporal repetitivo

45 ‘6:" Posturas forzadas (de pie, sentada, encorvada, acostada)

46 W [Uso de pantallas de visualizacién PVDs

47 Carga Mental

48 alta responsabilidad

49 Contenido del Trabajo (trabajo monétono,

50 Definicién del Rol

51 o |Supervision y Participacion

52 W |Actos delincuenciales

53 | < [Autonomia

54 8 Interés por el Trabajo

55 8 Relaciones Personales

56 O  |Organizacion del trabajo (turnos rotativos, trabajo nocturno,

57 & |Desmotivacion

58 déficit en la comunicacion

59 Absentismo

60 Rotacién del personal

61 Interés por el Trabajo

62 Violencia social
(p) Probabilidad (C) Consecuencia (NR) Nivel de Riesgo I: Importante
B: Baja LD: Ligeramente dafiino T: Trivial IN: Intolerable
M: Media D: Dafiino TO: Tolerable

MO: Moderado




GANEXO D: FICHA TECNICA DE LAS BOTAS DE SEGURIDAD

MARCA

THE SAFETY COMPANY

FICHA TECNICA

Ref. 1588-BABS

Bota de agua blanca de seguridad (S4) PVC/Nitrilo cafia alta.

Aplicaciones: Trabajos en condiciones de humedad extrema o con agua y que se requiera proteccién en la puntera. Especialmente
indicada en industria alimentaria.

Caracteristicas y ventajas:

- Bota de agua de PVC/Nitrilo en cafia y suela.

- Tope de seguridad en acero extra grande (S4).

- Certificada bajo la norma ISO 6112 (grasas animales y aceites vegetales).
- Absorcién de energia en el talén, antiestatica y anti-deslizante

- Forro interior en poliéster.

Talla 36[37|38|39|40]41]42]43|44|45]46]47(48

C€ EN 20345 S4

MARCA

IHE SAFETY COMPANY

Marca Proteccion Laboral, s.I.
Pol. Ind. Cabezo Beaza, Avda. Bruselas - Esq. C/ Amsterdam - 30353 Cartagena - Espafia - Telf. +34 968 50 11 32 - info@marcapl.com




ANEXO E: FICHA TECNICA DE LA PROTECCION AUDITIVA

3M ez S
Orejeras Peltor H9A 98
Optime 98

-

&

Descripcion

+Los protectores auditivos PELTOR tipo Orejeras estin condiciones en las que los trabajadores estén expuestos a

_— . 7 " polvo, grasa u otro tipo de sustancias.
disefiados para proveer efectiva proteccion contra ruido

cuando s¢ usan de acuerdo con las instrucciones de Caracteristicas

colocacion y se aplican los criterios para la seleccion de
equipos de proteccion auditiva.

*Las orgjeras PELTOR H9A modelo OPTIME son
fabricadas con materiales hipoalergénicos y de muy bajo

* Arco de acero inoxidable con banda acolchonada
sobre la cabeza.

+ Longitud ajustable de los brazos del arco; y copas
pivotantes para mayor compatibilidad, seguridad y
comodidad.

* NRR: 25dB. Indicacion del maximo nivel de
exposicion de ruido (98dB) en las copas.

peso, brindando una efectiva e higiénica proteccién a los
trabajadores que se desempeian en dreas donde los niveles de

ruido alcanzan hasta 98dB por jomada de trabajo.

*La tasa de reduccion de ruido (NRR) de la Orejera Peltor

H9A (Optime 98), con arco superior, es de 25dB, por lo que « Copas de ABS; cubierta de almohadilla de PVC, y
esta sugerida para gran variedad de ambientes de trabajo con espuma de poliuretano.
elevado nivel de ruido. Aprobaciones

*El arco cuenta con una banda amplia y acolchonada para

colocar sobre la cabeza, resultando en comodidad para cl + Las Orcjeras Peltor cumplen con la norma ANSI$3.19-

usuario. Asimismo presenta cuatro puntos de suspension que 1974 sobre proteccion de la audicion.
distribuyen la presion y se adaptan a la mayoria de los Garantia

perfiles faciales. Al ser de acero inoxidable, el arco es

resistente a torceduras y deformaciones, y no picrde fuerza Lanmicaresponsabihidaddel vendedon o fabricante sert 1a
para realizar una cémoda presién, necesaria a fin de mantener de reemplazar la cantidad de este producto que se pruebe
el nivel de proteccion que el trabajador necesita durante su ser defectuoso de fabrica.

jornada de trabajo. Ni el vendedor mi el fabricante serdn responsables de
» Un arco de acero inoxidable significa mayor uniformidad en cualquicr lesion personal, pérdida o dafios, ya scan
la atenuacion durante cl tiempo que la orcjera esté siendo directos o consecuentes del mal uso de este producto.

utilizada, presentando amplia ventaja sobre los arcos hechos Antes de ser cmpleado, se debe determinar i el producto

de plastico.
cs apropiado para ¢l uso pretendido y ¢l usuario asume

*las copas se unen al arco en punlos pivotantes, lo cual o . 7 .
P I p toda responsabilidad y riesgo en conexion con dicho uso.

permite una mejor compatibilidad con ¢l rostro del usuario.
Para comodidad y eficiencia permite graduar la longitud de Para mayor informacion:
los brazos del arco en acople con las copas, tan sdlo

deslizandolos, adecudndose asi a diversos tamaios de rostro. 3M Per 8.A.
« El diseiio de la copa cubre a satisfaccion el oido externo del Division Salud C 1y Scguridad Ambicntal
usuario, y en conjunto con sus almohadillas y espuma interior 4 GanavaliyMoreyrai 6ol Sandsidro; Lima 27
i 1 . S Telf. 224-2728 Fax 224-3171
brindan un mejor sellado (atin con lentes), y brindan mayor . R
e Contactos: Zona Norte: (044) 94937-5633 / (076) 9763
HIOICaE: Zona Centro: (01) 99751-0742 / (01) 98915
Aplicaciones ZomaSur:  (054) 95937-5623 / (054) 98915-5134
Pag. Web: /
Empleables en gran nimero de labores que puedan E-mail: 3mperu@mmm.com
implicar el riesgo de presencia de ruido, y asimismo en
'NRR is the Noise Reduction Rating as specified by the Environmental Octave Band Attenuation Data (dB)
[Protection Agency (EPA) when tested to ANSI 53.18-1874 All data per §3.19-1974
"*CSA Class refers to class desigr s based on octave-band C5A
values listed in Table 3 of Canadian Standard 284.2-02 NRR' | Class™ 125 | 250 | 500 | 1000 | 2000 | 3150 | 4000 | 6300 | 8000
HOA /Optime 98 OH 2% A Mean| 15.5]|22.0(33.7/39.7| 36.5 [42.7| 40.1| 39.8 40.6
SD |27)|35[26(24)26([26|28|27]25




ANEXO F: FICHA TECNICA DE LA MASCARILLA

KPN-

SAFETY SOLUTIONS - INTERNATIONAL

CARACTERISTICAS CLAVE

EN149:2001 + A1:2009

- Estilo: con gancho para la oreja

- Material: doble no tejido suave, algodon con
filtro de aire caliente ES, no tejido soplado
por fusion, no tejido agradable para la piel.

- BFE: por encima del 95%

+ Color: blanco

* Detalles de embalaje:
2 piezas / paquete, 10 piezas / bolsa
1200 pcs / CTN, NW: 7KG,

© GW: 8.0 KG

* Tamaiio del carton: 52 x 41 x 40 cm.

USE PARA

+ Diseiiado para ser usado por el personal del quiréfano durante los
procedimientos quirdrgicos para ayudar a proteger al paciente
quirdrgico y al personal del quirdfano de la transferencia de
microorganismos, fluidos corporales y material particulado.

* Siga siempre las instrucciones uso y use de manera indicada.

TIEMPO DE USO LiMITE

El respirador se puede usar hasta que esté daiiado, la respiracion se
vuelve dificil o contaminada con sangre o fluidos corporales.
Deseche después de cada uso cuando se use para procedimientos
quirdrgicos. Siga las pautas y politicas nacionales, estatales, locales
y de control de infecciones de las instalaciones.

Suministros de proteccion contra COVID-19

Hoja de especificaciones técnicas

KPN-KN95 GB2626 FFP2
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NO USE PARA

* NO lo use en entornos industriales
* NO lo use para gases o vapores (es decir, gases anestésicos como

isoflurano o vapores de esterilizantes como glutaraldehido).

* NO lo use de ninguna manera no indicada en las Instrucciones de uso.

VIDA UTIL Y ALMACENAMIENTO

+ 5anos a partir de la fecha de fabricacion
« Usar por fecha en el cuadro en formato AAAA-MM-DD
« Guarde los respiradores en su embalaje original, lejos de areas

contaminadas, polvo, luz solar, temperaturas extremas, humedad
excesiva y productos quimicos nocivos.

+ Almacene a temperaturas entre -4 °F (20 °C) y + 86 ° F (+ 30 ° C)

y que no exceda el 80% de HR




ANEXO G: FICA TECNICA DE LA COFIA

TU SEGURIDAD PRIMERO

ARmUR FICHA TECNICA

PERSONAL PROTECTIVE EQUIPMENT

COFIA ARMOR NO ESTERIL (CAJA X 100 UNIDADES)

Vi
%\ \ DESCRIPCION
3

,\ ﬁ . Cofia desechable fabricada con tela no tejida de
Q ' ) polipropileno (PP) de color blanco.
- /": . Su propiedad exclusiva es para recubrimiento de
_( la cabeza y totalmente exenta de |atex.
- \S

APLICACIONES

Propiedades: Barrera para la cabeza

Tipo: Cofia

Marca: Armor

Material: Polipropileno PARA CADA TI PO
Color: Blanco

Talla: Unica

APLICACIONES

Aplicaciones en hospitales, restaurantes, hosterias, hoteles, cocinas, viviendas, industria alimenticia y otros.

CONTENIDO

Presentacion: Caja de 100 unidades.

WWW.ARMOREPPS.COM Ny
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